Opravafi plechl a kovani fro poutziti
1. Jednostranné elektrické svarovani:
a) Zapusténa cast se vylesti leSticim strojem, aby se odstranila rez z laku.
b) Pripojte obrobek spodniho vedeni k opravovanému mistu a ujistéte se, Ze je spojeni v poradku.
c) Pracovni stav je "automaticky"
d) Pripojte a zajistéte jednostrannou bodovou svafovaci hlavu k horaku.
e) Nastaveni spravného proudu a ¢asu
f) Svarovaci dilo jemné pfritlacte k provozu.

2. Fuaze mezontl

a) Lesténi laku a odstrafiovani rzi na dilech s dllky pomoci lesticky.

b) Ptipojte spodni dil k opravovanému mistu a ujistéte se, Ze je spojeni dobré.

c¢) Nastaveni stavu operace na "automaticky"

d) Nastaveni proudu a ¢asu stroje. Konkrétni nastaveni zavisi na vlivu svarovaciho efektu,
nastavte odpovidajici proud a ¢as.

e) Vlozte plochou podlozku 1,0-1,5 mm do tésniciho skli¢idla, vyrovnejte ji s vytahovanym a
ofezdvanym dilem a pevné ji pfitlacte.

f) Stisknéte pfepinac svarovaciho horaku, ¢asovy reguldtor zpozdéni, mezon Fusion kompletni
g) Lze pouzit podle riznych provéseni, riizné tloustky ploché podlozky (¢im silnéjsi je tah
ploché podlozky, tim je silnéjsi).

3. Provoz hakového kladiva

a) Vytahnéte plochou podlozku s hackem, zatdhnéte za kladivo a plochou podlozku s hackem do
primky.

b) Jednou rukou drzte rukojet, druhou rukou drzte kladivo a posurite a uderte htideli kladiva

smérem k rukojeti, abyste vytahli konkavni ¢ast.

c) Pokud je plocha prohlubné velka, spojte vice plochych rohoZi a opakujte vyse uvedeny

postup, dokud neni celd prohluberi obnovena.

d) Po vyjmuti a vyloZeni ploché podloZky ji pomoci zatahovaciho haku zahdknéte a otocte tak,

aby se plocha podlozka oddélila od karoserie vozu.

e) Plochy polstarek se ofizne lesticim strojem do hladka.

4. Svarovani v trojuhelniku

a) Vylestéte lak a odstrante rez na dilech s dlilky pomoci lesticky.

b) Pfipojte pracovni ¢asti zemnicim vodi¢em k opravovanym Castem a zajistéte dobré
spojeni.

¢) Pracovni stav je daleko(automaticky)

d) Spojte a zajistéte trojuhelnikovy stahovak se svarovaci pistoli.

e) Nastavte pfrislusny proud a cas

f) Svarovaci pistoli lehce pfitlacte do dlilku karoserie a stisknéte spinac svafovaci pistole a
trojuhelnikovy dil se pfivafi na plech. Uderte a vytahnéte dllek posuvnym kladivkem v opacném
sméru. VySe uvedenou operaci postupné opakujte, abyste vytahli prohloubenou ¢ast.

5. Pouziti uhlikovych tyci:

a) Pokud po svareni a opravé karoserie zlistane mezi obéma paletami mezera, musi byt
zaplatovaci deska v jedné roviné s karoserii Povrch, a pokud je tfeba ji vyplnit nebo je deska
karoserie silnéjsi a nelze ji svafit bodovym svafovanim, Ize misto ni pouzit uhlikovou tyc.

b) Vylestéte lak a odstrante rez na dilech s dllky pomoci lesticky.

c) Pfipojte uzemnovaci drat k opravovanému mistu a zajistéte dobré spojeni.



d) Zvolte pracovni stav "manualni" (opravarensky stroj je v pfipojeném pracovnim stavu).

e) Upravte aktualni pfevodovku ABC podle tloustky plechu karoserie, aby se spravné
zlomila pro poutZiti.

f) Vlozte uhlikovou tyc¢ do skli¢idla uhlikovych tyci a utdhnéte Sroub skli¢idla. Delsi uhlikovou ty¢
Ize pro pouziti radné zlomit

g) Stisknéte spinac svafovaci pistole a vytvorte kontakt s télem a okrajem Zelezné desky. Kdyz
se pfi vysoké teploté roztavi, bude se pomalu pohybovat podél mezery, aby se spojila.

h) Pokud je svatovaci Sev velky, Ize jako vyplfi pouzit Zelezny drat, napfiklad médénou
svarovaci ty¢ pro vypln, kterd by méla byt pridana do svarovaciho pisku.

Haseni

1. Pfi opravé karoserie s vibracemi nebo nadmérnym napétim Ize uhlikovou ty¢ pouzit ke
kontaktu a pohybu tam a zpét v jeji ¢asti, takze mize vytvaret urcitou teplotu.

2. Pti chlazeni mokrymi rucniky se jeho poloha nezmensuje podle ocekavani, aby se dosahlo
Ucelu lokdlniho ochlazeni.

6. Svarovani hadovitého dratu (vhodné pro opravu kosti z dratu karoserie)

a) Lesténi laku a odstrafiovani rzi na dilech s dlilky pomoci lesticky.

b) Pripojte pracovni ¢asti zemniciho vodice k opravovanym Castem a zajistéte dobry kontakt.

¢) Pracovni stav neni zdaleka automaticky

d) Nastaveni proudu a doby ¢asovani podle tloustky plechu karoserie

e) Pripojte a zajistéte hadicovou dratovou svafovaci hlavu se svatovaci pistoli.

f) Umistéte hadicovy drat na konkavni ¢ast karoserie a pritlacte bodovou svatfovaci hlavu na
hadicovy drat a jemné stisknéte spinac svatovaciho horaku.

g) Po zpozdéni ¢asového regulatoru se dokonci jedno pajeci misto a vySe uvedena
operace se postupné opakuje, dokud nejsou svarena vSechna kontaktni mista.

h) Zavéste vicekloubovy zatahovac na privareny hadicovy drat a vytahnéte konkavni ¢ast
karoserie tahacim kladivem.

i) Odstrante hadicovy drat: vyjméte jej pomoci klesti nahoru a dold.

7. Poutziti pfisavky na

opalovani Poutziti ru¢ni

prisavky:

a) Pripojte prisavku s taznym kladivem

b) Silné pfritlacte prisavku na posuvné kladivo.

c) Vytdhnéte konkavni ¢ast posuvnym kladivem

Pouziti pneumatickych prisavek (volitelné

pfislusenstvi):

a) Pripojte zdroj vzduchu ke kloubu v horni ¢asti prisavky.
b) Otevrete ventil a nasajte prisavku do télni dutiny.

c) Vytdhnéte provéseni posuvnym kladivem v opacném sméru.
d) Zaviete ventil a pfisavka automaticky spadne.






