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VYSTRAZNE / INFORMACNi SYMBOLY

UPOZORNENI: Ignorovani vystraznych symbolii a upozornéni
na stroji, jakoz i pokynt pro bezpecné pouzivani mize vést k
vaznému zranéni nebo dokonce ke ztraté Zivota.

POZNAMKA: Pred pouzitim spotfebite si peélivé predtéte
navod k obsluze a bezpecénostni doporuceni. Navod k obsluze
si uschovejte.

Méli byste pouzivat ochranu sluchu a oci.

Méli byste nosit ochranny odév.

POZNAMKA: Pred provadénim jakékoli udrzby zastavte provoz
jednotky a poté ji odpojte od napajeni.

POZNAMKA: P¥istroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany personal.

POZNAMKA: P¥istroj se nesmi pouzivat, pokud mate na sobé $perky
nebo doplrky.

POZNAMKA: Pristroj se nesmi pouZivat, pokud mate na sobé
kravatu.

POZNAMKA: ZatFizeni nesmi obsluhovat osoby s dlouhymi
vlasy.

Varovani pfed feznymi ranami.




POPIS ZARIZENI
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Rameno pily.

Nastaveni napnuti fezaciho pasu.

Rukojet ramene pily.

Nastavitelné vedeni fezaciho pasu

Kryt femene.

Motor.

Omezovac hloubky Ffezu.

Nastavitelny uhel Celisti svéraku.
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Nastavitelna &elist svéraku.
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Vypina€ napajeni.

—_—
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Tlakova klika svéraku.

—_—
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Vodici matice fezaciho pasu.

-_—
w

Nastaveni roviny vodiciho valce.

-_—
s

Nastaveni zavéseni.




TECHNICKE UDAJE

Napdjeni motoru 230V~/50Hz

Vykon motoru ss 700W

Vykon motoru ss 975W

Otacky motoru bez zatizeni 1450 otacek za minutu.
23 m/min.

Rychlost lopatek (3 stupné) 34 m/min
55 m/min.

Maximalni pramér kruhového profilu pfi uhlu fezu 90° | 110 mm

Maximalni pramér kruhového profilu pfi uhlu fezu 45° | 75 mm

Maximalni rozmér Sestihranného profilu pfi thlu fezu 90° 110 mm x 140 mm

Maximalni rozmér Sestihranného profilu pfi thlu fezu 45° 110 mm x 75 mm

Rozméry 970 mm x 395 mm x 945 mm
Cista hmotnost 56 kg

Hladina akustického vykonu rwa 76db (A)

UCEL ZARIZENI

Pfistroj je uréen k fezani kovovych soucasti v rozsahu -45° az +60° v ramci domaciho pouziti.
Jakékoli jiné pouziti, které neni vyslovné povoleno timto navodem k obsluze, mlize vést k
poskozeni zafizeni a pfedstavovat vazné riziko pro uZivatele.

Je zakazano pouZzivat pfistroj za deSté nebo ve vihkém prostfedi. Vyrobce neru€i za Skody vzniklé v
disledku nespravného pouzivani nebo nespravné manipulace.

A Z bezpecnostnich divodu nesmi prfistroj pouzivat déti a mladistvi do 18 let nebo osoby
pod vlivem alkoholu, Iékd nebo jinych drog.

A Pokud nejste s timto navodem k obsluze seznameni, prectéte si jej pozorné pred
prvnim pouzitim spotrebice.
BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Pracovni podminky
Jednotka je ur€ena pro provoz v nasledujicich povétrnostnich podminkach:

¢ Vlhkost - maximalné 70 %
e Teplota - od +5°C do +40°C




Pfistroj neni uréen k pouZiti v nezastfeSenych prostorach nebo k provozu v extrémnich podminkach
za pritomnosti vnéjSich nebezpedi.

Zakazy pouzivani
¢ Pouzivani stroje mimo podminky uvedené v této prirucce.
e Pouzivani stroje bez ochranného odévu a pfislusenstvi.
e Demontaz ochrannych soucasti stroje.
e Zpracovani materialu, které nejsou ureny pro tento stroj.
e Manipulace s materialy vétSich rozméru, nez je povoleno.
e Pouzivani nastrojd, které nebyly prohlaseny za kompatibilni s timto strojem.
¢ Pouzivani stroje v rozporu s timto navodem k obsluze.
* Pouziti oleju nebo emulzi k chlazeni.

Obecné bezpecnostni pokyny
Abyste piedesli porucham spotfebiCe a zranénim osob, je nutné, abyste:

» Zkontrolujte, zda zafizeni spravné funguje.

¢ Pravidelné kontrolujte Uplnost jednotky.

* VSechny vystrazné nalepky, které se od spotfebice odlepily, je tfeba okamzité nalepit na
misto, nebo pokud to neni mozné, nahradit je novymi, které upozorfiuji na stejné nebezpedi.

Dalsi rizika
Pokud byly splnény vSechny bezpecnostni pozadavky a stroj je pouzivan spravné, je dilezité
si uvédomit nebezpedi, ktera i pfes vySe uvedené skuteCnosti z pouzivani stroje vyplyvaji.

* Nebezpeci poranéni rukou/prstl o fezaci pas pfi praci se strojem.

* Nebezpedi poranéni o nezabrousené hrany materialu.

* Nebezpedi poranéni pfi kontaktu s pracovnimi ¢astmi zafizeni.

» Nebezpedi zranéni v diisledku pfetrzeni fFezaciho pasu a jeho vymrsténi ze stroje v dusledku
pretizeni nebo nasazeni pasu nespravnym smérem.

* Riziko poranéni sluchovych organ(i nebo ztraty sluchu pfi pouziti nedostatecné nebo
Zadné ochrany.

e Nebezpeci poranéni v dusledku neamysiného vyhozeni odfiznutého kusu materialu.

e Nebezpedi poranéni o¢i vymrsténymi Ulomky pfi fezani, a to i s ochrannymi brylemi.

Riziko vSech urazll Ize snizit na minimum, pokud jsou dodrZzovana vSechna bezpecnostni
pravidla, stroj je pouzivan spravné v souladu s navodem k pouziti a uréenim stroje a stroj
obsluhuje kvalifikovany personal.

Pfesto je tfeba k pouZzivani stroje pfistupovat se zdravym rozumem a co nejvétsi opatrnosti.
MONTAGE
K montazi stroje se doporuduji dvé osoby.

Misto instalace musi splfiovat poZzadavky na provoz zafizeni, jak bylo popsano vyse.



Ujistéte se, Ze zvolené misto pro stroj umoziuje pfistup k napajeni a Ze puda stroje unese jeho
hmotnost. Pro spravnou funkci musi byt stroj v roviné.

Kolem jednotky zajistéte volny prostor alespori 0,8 m.
Po sestaveni Ize jednotku volné pfemistovat pomoci kole¢ek a zvedaciho madia.

Nékteré nelakované Casti stroju jsou opatfeny konzervacnim natérem, ktery zabranuje korozi.
Konzervaéni prostfedek odstrante pomoci jemnych rozpoustédel nebo vody.

Upozornéni: Odstrafnovani konzervaéniho prostiedku benzinem nebo jinymi Ziravinami maze vést k
poskozeni povrchu. Pouzivejte pouze jemna rozpoustédia.

1. Dily potfebné k sestaveni stroje. P © m o c i Sroubl a matic pfipevnéte polici k noham
stroje.

2. Polozte jednu nohu jednotky na zem a poté k ni pfipevnéte polici, jak je znazornéno na obrazku
nize. Matice nedotahujte aZz do konce. Znovu postupujte s druhou nohou.

3. Namontujte uhelniky podle obrazki. Na druhou nohu namontujte uhlové drzaky
spole¢né s drzaky kol.

Drzak kola




4. Umistéte celou zakladnu na stoupacku (nejlépe na suchy a neklouzavy povrch). Umistéte pilu na
zakladnu (tuto fazi by méli provadét dva lidé) a ujistéte se, Ze se dobfe usadila. Jedna osoba by
méla drzet celou pilu i se zakladnou, zatimco druha osoba pilu k zakladné dotahuje.

il

5. Pilu utdhnéte k podstavci. Poté mlzete polici vyrovnat a utahnout jeji matice/Srouby az na
doraz. Stroj by mél byt stabilni.
A—

6. Nasadte rukojet se svorkami.

Kolik / kolik

7. Namontujte kola pomoci pfichytek.

.“%

Kolik / kolik




8. Pomoci dvou nize uvedenych Sroubu a vrutl pfipevnéte vazaci pasky.

&

9. Nasadte valeGek motoru. Nezapomente utdhnout Sroub s drazkou. Poté nasadte druhy valec.
Zkontrolujte, zda se pfitlaCny Sroub shoduje s plochou &asti hfidele. Ujistéte se, ze jsou oba
valeCky ve stejné vzdalenosti od skfiné a ze jsou jejich horni €asti v roviné. Utahnéte
upinaci Srouby.

Ulicky Kolopas

=
=1 -q‘lh_
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Tlakovy Sroub
o

Uzemnovaci Sroub

11. Utdhnéte oba zemnici vodi¢e k pile. Spravné pofadi je: pruzna podlozka z hlavy Sroubu, plocha
podloZka, dva zemnici vodice, hvézdicova podlozka ze strany pily.




12. Instalace zatky. Nasadte voditko zasuvky, utahnéte Sroub s drazkou. Namontujte zatku na

Tlakovy Sroub

privodce.

PROVOZ A NASTAVENI ZARIZENI

POZNAMKA: Pied pouzitim zkontrolujte, zda jsou vechny Srouby Fadné dotazeny, a v pfipadé potreby
je dotahnéte.

Pfed zahajenim prace

Zkontrolujte, zda jsou v§echny soucasti jednotky funkéni a neposkozené.

Zkontrolujte, zda je pro fezany material nastavena spravna rychlost fezaciho pasu.
Zkontrolujte, zda je materidl dobfe zajistén svorkami v jednotce a zda je material ve
spravném uhlu.

Zkontrolujte, zda materidl dobfe spoliva ve stroji a zda je v pfipadé delsiho materialu
podepfen pfidavnymi podstavci, aby zustal na stroji v roviné.

Zkontrolujte, zda je fezaci pas spravné sefizen (napnuti a poloha femene).
Zkontrolujte, zda je popruh zvednuty nad zemi a zda se dotyka materialu.

Zkontrolujte, zda na stroji nezustalo zadné naradi.

Poznamka: Veskeré udrzbarské prace se musi provadét, pokud neni pfistroj pripojen k napajeni.

Svislé vyrovnani fezaciho pasu

1.
P -r'i

Jemné povolte matici levého voditka pasky.
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2. Nastaveni nulové vile.

3. Jemné povolte matice na obou stranach (kli¢ 17).

4. Pomoci klice 12 utahnéte matice na obou stranach, dokud nebude v upevnéni
valeékl na obou stranach zadna vule. Rezaci pas by mél byt vystfedén na hornim

vodicim valecku.
5. Upozornéni: Oba spodni vodici valeCky nesmi byt seviené!

11



Nastaveni fezaciho pasu
Jakmile jsou oba valecky spravné vyrovnany, utahnéte dfive povolené Srouby.

Paska ma prilis velkou vuli. Bez pasky, spravné umisténi.

Poznamka: Pred utazenim Sroubt (kli¢ 17) se ujistéte, Ze je paska spravné umisténa.

Tip: Pomoci Ghelniku nebo kusu materidlu, u kterého jste si jisti, Ze svira tento thel, mizete

zkontrolovat, zda Fezaci pas svira uhel 90°.

Kromé toho je tfeba zkontrolovat voditka co
nejblize referenénimu bodu (Uhel nebo
material uvedeny vyse).

Uvolnénim upeviiovacich matic (12) Ize vodici
listy fezaciho pasu posunout.

Upozornéni: Vinity fez je zplUsoben pfili§
velkou vali ve smetdku a jeho presnym
umisténim na vodicich valcich.

Volba rychlosti fezaciho pasu
Rezaci pas se pohybuje pomoci klinového femene. Pomér femene je nutné pfizpdsobit

zpracovavanému materialu.

[ DIE_:'
c F

ROLKA SILNIKA ROLKA PILY

12



Pomér by mél byt upraven podle niZe uvedené tabulky.

., Rychlost Poloha freminku Typ pily
Material . y — \
(m/min) Valec motoru Pilovy valec paska
Nerezova ocel
Bronzova loziska 23 A D Bi-Metal
z nastrojové
oceli
Konstrukéni/stavebni ocel -
zelezo .
M&kka ocel 34 B E Bi-Metal
Hlinik nebo p.gdobne 54 c E HSS
materialy

Nastaveni rychlosti fezaciho pasu
Viko oteviete dotazenim knofliku.

Po otevieni Ize zménit pfevodovy pomér femene.

Poznamka: Remen musi byt na obou valcich vzdy ve stejné roviné.

Sluzba

Nastaveni tlaku
Tlak |ze nastavit pomoci hydraulické svorky (4).

Nastaveni uhlu
1. Povolte matici (5).
2. Nyni mizete pohybovat celym ramenem pily.
3. Po dosazeni poZzadovaného uhlu utdahnéte matici (5).

Upinani zpracovavaného materialu
1. Vlozte material do svéraku a poté jej utahnéte klikou (7).

Nastaveni vedeni fezaciho pasu
1. Voditko umistéte tak, aby bylo pfiblizné 2 cm od obrobku.
2. Uvolnéte knoflik (8) a poté posurite voditko.
3. Utahnéte knoflik (8).

Nastaveni napnuti fezaciho pasu
1. Utahnéte pasku pomoci knofliku (10) s rozte¢i 2-3 mm.

2. Po kratkém testu preruste, zda se napéti zménilo, a v pfipadé potfeby utahnéte

knoflik (10).
Tlacitko napajeni ON/OFF

1. Pristroj Ize zapnout zelenym tlacitkem ON a vypnout ¢ervenym tlacitkem OFF.

13




2. Automatickeé vypnuti jednotky Ize nastavit pomoci Sroubu.

Rezani
1. Zapnéte stroj pomoci tlaCitka ON/OFF (9).
2. Pfed zahajenim fezani nechte stroj plné zrychlit fezaci pas.
3. Odstrarite pojistny kolik.

"_{

4. Stroj automaticky spusti rameno smérem k obrobku.
Netlaéte rameno stroje na material!

5. Stroj se po fezani automaticky vypne stisknutim ¢erveného tlacitka OFF.
6. Zvednéte rameno stroje a poté nasadte bezpecnostni kolik.

Pouziti stroje ve vertikalnim uspofadani.
1. Nastavte rameno jednotky do svislé polohy v uhlu 90°.

& <
2. Zaijistéte rameno proti padu pojistnym kolikem.

14



3. Sejméte kryt.

4. Nasadte horni ¢ast pomoci dvou Sroubu na voditku. Povolte Sroub u voditka noze.

\

=

5. Namontujte bezpec€nostni drzak. Kuzelovy Sroub nahofe, podlozka a Sroub dole k pile.

6. Pro zlepSeni kvality Fezu upravte napnuti fezaciho pasu.

DalSi informace
Pocet zubl Fezaciho pasu by mél byt pfizplisoben zpracovavanému materialu.

15



Cim ten&i/uzsi materidl, tim vice zub(.

Zakladni zasada: v kazdém okamziku fezani by mély byt v obrobku tfi zuby.

KONZERVACE

Neprovadéjte udrzbu, pokud je stroj pfipojen k napajeni.

Neodpojeni stroje od napajeni mize vést k poskozeni stroje a poranéni téla pfi neumysiném zapnuti
stroje.

» Stroj ma jen malo soucasti vyzadujicich udrzbu.

e Zavady mohou vést ke zvy8enému riziku pfi provozu stroje. Musi byt okam?Zité
odstranény.

* Pravidelné Cisténi stroje vyrazné prodlouZi jeho Zivotnost.

¢ Po skonceni prace jednotku vycistéte.

* Pravidelné kontrolujte, co vSechno obsahuji varovné stitky.

e Prfed pouzitim zkontrolujte, zda neni stroj poSkozen.

» Pfi delSim skladovani stroje je tfeba fezaci pas uvolnit pomoci knofliku (10).

e Stroj skladujte na suchém misté mimo dosah nepfiznivych povétrnostnich podminek.

» Stroj by mél byt pfed pouzitim po del§i odstavce a kazdych 100 pracovnich hodin
namazan tenkou vrstvou mazaciho oleje.

VVyména fezaciho pasu

1. Otocte kovovou listu do svislé polohy. Poté otevrete
kryt.

2. Uvolnéte pasku pomoci knofliku pro nastaveni
napéti (10).

3. Sejméte kryt Fezaciho pasu.

4. COdstrante fezaci pas. Pozor: hrozi nebezpedi
poranéni, operace provadéjte v ochrannych
rukavicich.

5. Novy paska by méla byt nejprve

misto  do voditek pasky a poté na
valecky.

Poznamka: Ujistéte se, Ze zuby femene sméfuji do sméru.
spravnym smérem.

6. Provedte zkousku napnuti femene (viz Provoz -
Nastaveni napnuti fezaciho pasu).
7. Vratte kryt fezaciho pasu a poté kryt zavrete.

Umisténi rotoru fezaciho pasu
A. Rotor  umistén je Z vyroby

ve spravné poloze.
B. Pokud se v3ak ukaze, Ze je tfeba upravit ¥ I mommnns e ] 5|
jeho nastaveni, napf. sk i bmanricd. |

16 '
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Po vyméné Ize postupovat nasledovné:
1. Povolte pfitlacny Sroub.

2. Nastavte rotor pomoci malého Sroubu.
3. Utahnéte pfitlaény Sroub.

Tlakovy Sroub

Mazani

e Kulickova loziska nevyzaduji mazani.

e Povrchy nelakované povrchy by mély byt

pravidelné natirany tenkou vrstvou natéru.
udrzbového oleje.

o Pfevodovka pracuje v oleji a vyZzaduje vyménu jednou ro¢né.
RESENI PROBLEMU
NeZ se pokusite problém vyfesit, nezapomente stroj odpojit od napajeni.

Problém Pravdépodobna pficina Reseni

Stroj se nespusti

Stroj neni pfipojen Pfepalena
pojistka PoSkozeny pfivodni
kabel

Zkontrolujte elektricka pfipojeni
Vyména pojistek Vyména
kabell

Rychlost pasu je pfilis nizka

PFilis dlouhy
prodluzovaci kabel
Motor neni vhodny pro
pfijaté napéti Spatné
napajeni

Vyména za alternativni
prodluZovaci kabel
Zkontrolujte elektroinstalaci
Kontaktujte svého dodavatele
elektfiny

Stroj silné vibruje

Stroj stoji na nerovném
povrchu Uvolnéné
uchyceni motoru.

PruzZina napinaku femene je
silné opotfebovana nebo
praskla.

Vyrovnat dotazeni
upevnovacich prvku
Vyménit pruzinu

Osklivé fezy

PFilis vysoky tlak
Uvolnény fezaci
pas

Zvolte pomalejsi pfitlak
Utahnéte napnuti
fezaciho pasu.

17




SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI

Kondensator rozruchowy
Przetacznik magnetyczny  Wytacznik odsrodkow

ST ’—:—I ““qn UZWO]E”IE Wtim%

o L = i Kondensator
C .

PR Uzwojenie pierwotne
|

< T e

Przewod uziemiajgcy

f‘,'- -h-\
1

xl

£

Obudowa silnika
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HARMONOGRAM VYSTAVBY

Zarizeni

HES N G g, 9 a0 4
-‘B&’*B’Tﬁ
B~ 90,
!

28—
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ODSTRANENI OPOTREBOVANEHO ZARIZENI

Po skon€eni Zivotnosti nesmi byt tento vyrobek likvidovan
prostfednictvim bézného komunélniho odpadu, ale musi byt odevzdan
do sbérného a recyklacniho stfediska pro elektricka a elektronicka
zafizeni. To je oznateno symbolem na vyrobku, v navodu k pouZiti
nebo na obalu. Opétovnym pouzitim, vyuzitim materialdl nebo jinou
formou vyuziti pouzitého zafizeni vyznamné pfispivate k ochrané
naseho Zivotniho prostfedi.

ZPLNOMOCNENY ZASTUPCE VYROBCE:
Foreintrade S.A
JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN
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KRAFT&DELE

PROHLASENI O SHODE
Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Zéstupce: Foreintrade S.A.
Adresa zplnomocnéného zastupce JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI.

Nazev produktu: Pasova pila (s ochrannou znamkou Kraft&Dele) Model
(obchodni oznaceni): KD1734 / G4012
Udaje o vyrobku: Vykon: 700 W
Napéti: 230V
Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuije, splfiuje pozadavky smérmic ES:
1. 2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich
2. 2011/65/EU Smérnice ROHS 2

3. 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku

Podle norem:
EN 60204-1:2006/A1:2009; EN ISO 16093:2017; EN50581:2012; EN ISO 3744:2011

Certifikat Cislo MBA 052404 0684 vydany spole¢nosti TUV SUD Product Service GmbH
(Zertifizierstlle, Ridlerstrasse 65, 80339 Munchen, Némecko) ze dne 16.5.2019.
Osoba odpovédna za vedeni technickych zaznama: Ma Dong Hui, JANOWEK,
UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, TARCZYN, 16.11.2020
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