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BEZPECNOSTNI OPATRENI: OBLOUKOVE SVAROVANI

POZOR! Prectéte si vdechna bezpednostni upozornéni, pokyny, ilustrace a
pokyny k obsluze.
specifikace dodavané se strojem . Nedodrzeni vSech uvedenych pokynu
nize muze zpusobit
uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni. VSechna varovani

a pokyny si ulozte pro pouziti na v v budoucnu.lnstalaci,
obsluhu audrzbu smi provadét

pouze kvalifikované osoby,
a opravit ji.

ELEKTROCIZE

"j Dotyk elektrickych ¢asti pod napétim muaze zpusobit smrtelny

uraz elektrickym proudem nebo tézké popaleniny. Elektroda
aprovozni

obvod jsou elektricky aktivni, kdyz je vystup je

zapnuty. Vstupni napajeci obvod a obvody

stroje jsou aktivni i v pfipadé, Ze je napajeni

vCetne. Nespravné nainstalované nebo nespravné uzemnéné

zarizeni predstavuje nebezpedi. nebezpedi.

*Nedotykejte se elektrickych casti  pod napétim. Pouzivejte
suché izolacni rukavice bez dér a rukavice chranici télo.

*"|zolujte se od prace a zemé suchymi izolacnimi rohozemi nebo dostatecné
velkymi kryty. dostatecné velkymi, aby se zabranilo fyzickému
kontaktu s praci nebo zemi.

*Nepouzivejte zasuvku stfidavého proudu navlhkych
mistechpokud je omezen pohyb nebo pokud

je tam hrozi nebezpeci padu. Vystup
stfidavého proudu pouzivejte POUZE v pfipadg, Ze je to nutné pfi
svarovani.

*K jedné elektrodé nebo obrobku nepfripojujte vice nez jednu
elektrodu nebo obrobek.
svarovaci vystupni svorku.

*Odpojte vstupni napajeni nebo zastavte spotrebi€ pred
instalaci nebo udrzbé tohoto pristroje.
*Vzdy zkontrolujte ptidu napajeni - zkontrolujte  a ujistéte se, 2 Ujistéte se,
Ze
uzemnovaci vodi¢ pfivodniho kabelu je spravné pfipojen k
uzemnovaci svorce na odpojovacCi nebo
zda
zastréka kabelu je pfipojena k radné uzemnéné zasuvce
zasuvka.

Casto kontrolujte vstupni napajeci kabel, zda neni poskozeny nebo zda
neni obnazeny.
; V pfipadé poskozeni kabel okamzité vymeérite - holé vedeni maze zpUsobit
smrt.



*Nedotykejte se elektrodypokud se dostanete dokontaktu s
praci , zemi nebo jinou elektrodou z jiného stroje



VYPARY A PLYNY

ﬁ PFi svafovani vznikaji vypary a plyny. Dychani muze byt
— nebezpecné provase zdravi. Uchovavejte stranky . hlavu.
— pred vypary. Nevdechujte vypari.

* Pokud jste uvnitf, vetrejte prostor a/nebo pouzijte vypary z
oblouku k odstranéni vyparu. svarovaci vypary a plyny. Pokud
je veétrani Spatné, pouzijte schvaleny respirator pohanény

« vzduchem.

V uzavieném prostoru pracujte pouze pii dobrém vétrani
nebo s respiratorem s privodem vzduchu. Vzdy méjte pobliz
vySkoleného svafeCe. Svareci dymy a plyny mohou vytlacit vzduch a
snizit hladinu kysliku, coz muze zpusobit zranéni nebo smrt.

Ujistéte se, ze vas dychaci vzduch je bezpecny.

*Nesvarujte v blizkosti €isticich nebo stfikacich operaci.

Teplo a paprsky oblouku mohou
reagovat svypary, za vzniku vysoce

« toxickych a drazdivych plynda.

Nesvarujte na kovy s povrchovou upravou, jako je
pozinkovana, olovéna nebo kadmiovana ocel, pokud neni
poviak odstranén ze svarované oblasti, je tato oblast dobre

vétrano a v pfipadé potre by nepouzivate respirator
pohanény vzduchem.

- % | Zakfivené paprsky z pfi svarovani vznikaji
% intenzivni viditelné a neviditelné paprsky.

| (ultrafialové ainfracervené zareni), které
. mohou spalit oCi a kuzi. Jiskry odletuji ze
svaru.
« PFi svafovani nebo pozorovani pouzivejte svarec¢sky ksilt vybaveny
vhodnym stinitkem s filtrem,k ochrané obli¢ejea o¢i.
«Nosit Schvaleno ochranné bryle s bo€nimi stity pod pfilbou.
Pouzivejte ochranné zastény nebo bariéry na ochranu pred

zablesky a osIlnénim; upozornéte ostatni, aby se nedivali na
= oblouk.

Pouzivejte ochranny odév z odolného materialu, z nehoflavého
materialu (kGze a vina) a ochranu nohou.



Svarovani na uzaviené nadoby, jako jsou jako jsou

nadrze, sudy nebo potrubi muze zpuUsobit jejich explozi.
Jiskry mohou
vyletét ze svafovaciho oblouku. Létajici
jiskry, horké obrobek a horké zafizeni
mohou  zpuUsobit pozary a popaleniny.

Nahodné kontakt elektrody s kovovymi predméty muze zptlsobit

jiskfeni a vybuch,

prehrati nebo pozar. Zkontrolujte Ze je oblast

bezpe€na, nez zaCnete provadét jakékoli prace.
svarovani.

"Chrante sebe i ostatni pred létajicim  jisker a horkych
kov. Ne svarovat kde mohou odletujici jiskry
zasahnout hoflavé materialy materialu.

*Odstranéni vSech hoflavé materialy ve vzdalenosti 10,7 m od
svarovaciho oblouku. svarovaci oblouk. Pokud

to neni mozné,
tésne pfikryjte je schvalené kryty.

*Pozor, ze svareci jiskry a horké materialy ze svarovani
mohou snadno prochazet malymi trhlinami. a otvory do

sousednich oblasti.

*Davejte pozor na ohen a méjte pobliz hasici pristroj.

*Prosim, nezapomente, to svarovani na stropé,

podlaze, muze zpusobit pozar na skryté sténé

nebo pfepazce. na skryté strané. Nepouzivejte
svarovani uzaviené nadoby, jako jsou nadrze, sudy nebo trubky,
pokud nejsou rfadné pripraveny v souladu s pozadovanymi
bezpeénostnimi normami.

*Pfipojeni pracovni pracovat tak v blizkosti svarfovaciho prostoru
svafovacimu prostoru, jak je to jen mozné, aby
se zabranilo vniknuti svareciho proudu dlouhy, prfipadné
neznameého . i
zpuUsobujici uraz elektrickym proudem uraz
elektrickym proudem uraz elektrickym proudem i

nebezpedi pozaru.

Tlakové lahve mohou pri poskozeni explodovat; tlakové lahve s
ochrannym plynem obsahuji vysokotlaky plyn a poskozena tlakova lahev
muze explodovat, takze by mél s nimi zachazet opatrné.

*"Tlakové lahve uchovavejte mimo dosah svarovani nebo jinych
elektrickych obvodu. Nikdy nezavesujte
svarovaci hofak nad plynovou lahev.

*Nikdy nenechavejte svafovaci elektrodu dotykat zadného
valce. Nikdy nesvarujte na tlakové lahvi - hrozi vybuch.

Jednotku neinstalujte ani neumist’'ujte na horlavé povrchy nebo
hofrlavé materialy, nad né nebo do jejich blizkosti. NepouZivejte
nepretézujte kabelaz v budové -



zajistéte, aby se napajeni je dostateCneé
dimenzovano, dimenzovano a chranéno, aby mohlo tento
spotrebiC podporovat.



Horké ¢asti mohou zplsobit vazné popaleniny. Nedotykejte
se horkych Casti holyma rukama. pied praci s pistoli nebo
hofakem vycCkejte na ochlazeni.

Nadmérné pouzivani mize zpusobit prehrati; vyCkejte na
ochlazeni a dodrzujte jmenovity pracovni cyklus. Snizeni
poctu stranek proud pited dalSim svarovanim.

Neblokujte ani nefiltrujte
proudéni vzduchu do jednotky.

Vysoka frekvence ze svarovani milize zpusobit ruseni,
muze rusSit radiovou navigaci,
bezpecnostni sluzby,
senzory pocitaCova komunikacni zarizeni.

Zajistete, aby vSechny zarizeni v oblasti svarfovani jsou
elektromagneticky kompatibilni. Abyste snizili moznou

ruseni, udrzujte svareCky co nejkratsSi dobu, blizko sebe a nizko,
napfiklad na podlaze. Umisténi svarovaci operace
100 metru od jakéhokoli citlivého mista elektronickych zarizeni.

;\x
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Pohyblivé ¢asti mohou zpulsobit zranéni . Nepfiblizujte se
k pohybujicim se jako jsou ventilatory. VSechny dvere,
panely, kryty a kryty udrzujte zaviené a bezpecné namisté.

Svarovaci drat muzezpusobit zranéni;

Nemackejte spoust’ pistole, pokud k tomu nejste
vyzvani.
ptal se. Nedélejte to ukazovat na zbran smérem
Kk : Casti téla, jinych osob nebo
jakéhokoli kovu, zatimco
zavitovani svarovaciho dratu.

Elektrostaticky vyboj mize poskodit desky s
plosnymi spoji. Pfed
manipulaci s deskami nebo dily si nasadte uzemnény pasek
na zapésti. Pouzivejte stranky

vhodné statické pytle a krabice pro skladovani, prenaseni
nebo prepravu PC desek.



SPECIFIKACE PRODUKTU

KD1869
Ptikon ( V) 220 V£ 15 %
Napajeci frekvence 50/60 Hz
(Hz)

Vstupni proud (A) 28
Napéti napz%dno 30-50
Maximalni proud (A) 330

Uginnost ( %) 85%
Pouzitelné elektrody (mm) 1az4
Horky start Vestavény
Anti-Stick Vestavény
Sila spole¢nosti ARC Vestavény
Zvyseni vykonu X
Pokrlc)(;cggr technologie Ano
Kompenzace napéti Ano
VD Vestavény
Tepelna ochrana Ano
TFida izolace F

T¥ida ochrany

Stupefs kryti IP21S

Chlazeni

Inteligentni ventilator**

Zasuvkovy zesilovac
Pozadovane

32A




INSTALACE

VYBALOVANI A ZASOBOVANI

*\Vybaveni balené je v odolném
obalu. Pfesto vzdy pred pouzitim zafizeni, ujistéte
se, ze Ze nedoslo k jeho poskozeni béhem prepravy/dopravy.
*Umistéte jednotku na vodorovnou plochu, pevny a Cisty povrch.
Chrante ji pfed silnym desStém a spalujicim sluncem. Ujistéte se,
Z2e, aby chladici vzduch volné cirkuloval.

/"& POZOR! Vyrobek musi byt pfed uvedenim do provozu kompletné

sestaven! Nepouzivejte pouzivat vyrobek ktery je smontovan pouze
casteCné nebo je smontovan s poSkozenymi dily! Nepouzivejte
vyrobek nepfipojovat ke zdroji napajeni, dokud neni

kompletné sestaven!

UCEL
Svarovaci stroje patfi mezi nejdulezitéjSi nastroju
svarece.
Svarovaci stroje vytvareji teplo,
které tavi kovove dily kovove dily, aby
bylo mozné dily spojit.
Pfi ruénim obloukovém svarovani kovu (MMA), spotrebni
material, tavidlem obalena elektroda a upinani
uzemneni, na svarovaném dilu se nejprve vytvori zkrat.  Mezi
elektrodami se vytvori elektricky oblouk. a
obrobek, ktery se zahfeje natolik, ze se oba roztavi. Kdyz elektroda se
roztavi, povlak tavidla na obrobku se roztavi. elektrody
vytvari plyn a strusku, které pomahaji chranit svarovy louzek. Plyn
zadrzuje vzduch a dalSi necistoty z a struska se tvori
na povrchu svarové lazné, aby chranila svarovy spo;. Struska se

ochladi a rychle tuhne,

chrani oblast svaru po vymizeni plynu.

Stroj vyuziva vysoce vykonnou technologii IGBT, ktera je velmi uzite€na,
protoze poskytuje vykon, ktery Ize vyuzit pro rizné svafovaci procesy.



INSTALACE

*Ujistéte se, Zze ventilaCni otvor stroj nebyl zakryty a
zablokovany, aby se predeslo porucham. systéemu.
chladici systém. VSechny nasSe svarecky jsou
vybaveny technologii VRD (zafizeni pro snizeni napéti).
*Pfipojeni  svarovaci klesté (zemnici svorka a drzak
elektrody) spravné, jak je znazornéno na obrazku nize. Nejdfive

se ujistéte, Ze kabely, svarovaci klesté svarovaci klesté a
rychlospojky spolehlivé pfipojeny.

*VlozZte rychly zastrCka, ktera spojuje drzak elektrod v rychlospojce
s rychlospojkou. polaritou "+" a poté ji silou utahnéte ve sméru
hodinovych rucicek.

" Viozte rychlospojku, ktera pripojue = do rychlého konektoru s

polaritou "-" na panelu svarecCky a

utahnéte ji silou ve sméru hodinovych rucicek,
zemnici svorka se pfipoji k obrobku.

*Davejte pozor na polaritu pfipojeni, pfi nespravném zapojeni muze
dojit k nestabilnimu elektrickému oblouku, velkym rozstfikim a slepeni
svarovaci tyge.

*Pripojeni ~zapojte  napajeni do prislusné napétové tfidy rozvodné
skfiné. podle napétoveé tridy vstupniho napéti svarecky,
nepfipojujte napéti omylem. Ujistéte se, Ze, Ze tolerance
napajeciho napétije v pripustném rozsahu.

Svarecka AC/DC
Napajeni a
ovladani
Drzak
elektrod I\
_ 1 _|_
BELL 3 o
Obloukova pracovni svorka
1©e
Elektroda
Praca

S /e =
Pracovni k — =

N




Aktualni nastaveni: Spravné Nastaveni proudu nebo proudu

zavisi pfredevsim na na priméru a typu zvolené elektrody. Strana
elektrodového boxu obvykle uvadi provozni

rozsahy . Zvolte proudu na strankach na zakladé

tloustky

material, pozice svarfovani (cca. 15 procent méné teplo pro

praci oproti v porovnani s ke svaru ) a pozorovani

hotového svaru.

Délka luku: Spravné délka oblouku se liSi v zavislosti na
elektrodé i pouziti. Jako dobry  vychozi bod, by délka
oblouku neméla pfesahnout prumeér elektrody. kovu elektrody.

Oblouky, které jsou pfFilis dlouhé (pfilis velké napéti)
zpusobuji
stfikance, nizka rychlost usazovani, podfezavani, a

nekdy porovitost.

Posuvny uhel: Drzte ty¢ kolmo ke kloubu a naklonte horni ¢ast

kloubu. cCast elektrody ve sméru jizdy pfiblizné 5 az 15°.
Pro svarovani svisle nahoru pouzijteforhend a naklonéte horni
Cast Cast tyCe o 15° od smeéru jizdy.
Rychlost jizdy: Relevantni rychlost vytvari svafenec s
pozadovanou rychlosti. kontury (nebo korunou), Sitkou a
vzhled. Nastaveni rychlosti posuvu tak, tak, aby oblouk
zUstal v predni tretiné svarové lazné. Pomaly
rychlosti jizdy vytvari Sirokou, vypouklou kuliC¢ku s mélkym prinikem.
Prilis vysokeé rychlosti pojezdu rovnéz snizuji prunik,

vytvareji uzkou a/nebo vysoce korunovanou perlicku a
pripadné i podfezani.
Manipulace: kazdy svareC manipuluje s materialem nebo jej spléta.
elektrodou v jedine€Cném stylem. Vyvijejte. vliastni
pozorovanim ostatnich, cviCenim a vytvarenim vlastniho stylu.
metodu, ktera vam prinasi dobré vysledky. VSimnéte si, ze na
materialu o velikosti 1/4 palce a tenci, se pfi tkani prutu obvykle vytvofri
koralek SirSi, nez je nutné. V mnoha pfipadech staci jednoduchy,
jednoduchy pojezd funguje dobfe. Na
vytvorit SirSi koralek na silnéjSi manipulujte s
elektrodou ze strany na stranu do stran, a vytvorte souvislou
sérii CasteCné

prekryvajici se kruhy nebo v ve tvaru pismene Z,pulkruh
nebo
vzor koktavého kroku.Omezte pohyb ze strany na stranu na

dvaa pul prumeéru jadra elektrody.



Chcete-li pokryt vétsi plochu, provedte vice prejezdl nebo podélnych
tahl. Pfi svafovani svisle nahoru se zaméfte na svafovani stran spoje a

stfed se o néj postara sam.

Pramér svarovacityeasvarovaci proud
Prameér
(mm)
Aktualni
svarovani (A) 40 55 80 115 | 160 12%% 23%%
Tloust’ka ocelového plechu a priumér svarovaci tyce _
Tloustka 1-2 2-5 510 | Vice nez
ocelovy plech (mm) 10
Primér
svarovaci tyée 1-25 25—4 32- 58 4-8
(mm)
POZNAMKA: DoporucCuje se  vyzkouSet svafovani a rychlost
svafovaci proud nejprve na né€em jiném nez na skute€ném obrobku.

Muzete zadit
potfebné volby.

svarovat poté, co jste provedli

Oblouk se rozsvécuje poSkrabanim svafence elektrodou.
Délka oblouku se nastavuje

hroty elektrod ve spravné vzdalenosti od obrobku.

pfidrzenim

svarovani. Vhodna délka oblouku je obvykle asi polovina _/

prameér elektrodového dratu .




KONTROLNI A PROVOZNIi FUNKCE

Kdyz pfi zapnuti jednotky se zobrazi Automaticky test
a rozsviti se kontrolka napajeni (zelend) a displej. Pristroj je
pfipraven k provozu, kdyz se na predni strané rozsviti kontrolka napajeni
(zelena). ovladaci panel sviti napajeni.

Nize uvedené dily jsou oznaceny v prehledu vyrobkau.
Kromé dvou nebo tfi jsou vSechny ostatni €asti spole¢né pr o kazdy
stroj.

Knoflik pro nastaveni proudu:

Potenciometr slouzi k nastaveni vystupniho proudu béhem
svarovani.

Requlator sily oblouku (pro M220-76 a M250-104):

Sila oblouk je okamzita narust proudu vystupu béhem
svarovani, kdyz je oblouk pfilis kratky. ZlepSuje také jednoduché polohové
svafovani, usnadnuje praci. Na  ziskat jedineCny

vykon svarovaci vykon na raznych elektrodach, sila  silu
oblouku Ize presné nastavit pomoci

jednoduchého knoflikem.

Ridici jednotka pro horky start (pro M250- 104):

Horky startposkytuje perfektni zapalovani oblouk bez
a zamezuje metalurgickému posSkozeni elektrody.
vychozi nastaveni svaru.

Ochrana proti poskrabani (VCETNE):

Toto zafizeni elektronické zafizeni minimalizuje proud
zkratovy proud v pfipadé prilepeni elektrody k
obrobku. obrobku. Pokud zkrat, snadno se
dojde k odstranit elektrodu z
obrobek obrobku a elektrodova pistole zlistane
na misté.
neposkozené. Slouzi také jako  bezpecnostni zafizeni
obsluhy.

Moznost pouziti vice kovu ( pro M220-78):

Tato funkce umoziuje svarovat zinek , uhlikovou ocel , méd,
Zelezo a hlinik. Této funkce dosahuje pouze

model M220-78. Kontrolka zapnuti/vypnuti:

Tato LED dioda se rozsviti, kdyz je zafizeni zapnuto.




Kontrolka prehrati:

Tento indikator se rozsviti se rozsviti, kdyz je pfistroj prehraty,

vystup byl vypnut . K tomu obvykle dochazi kdyz je

pracovni cyklus stroje byl pfekrocCen. Nechte stroj
zapnuty, abyste umoznili ochlazeni vnitfniho
soucastek. Kdyz se indikator

vypina vypnuto, normalni je provoz opét mozny.

QC LED:

Zapne se se zapne, kdyz stroj je prehraty/pretizeny.

Digitalni displej:

MefiC zobrazuje aktualni svafovaci proud pfed svarfovanim

a aktualni svarovaci proud
béhem svafovani.

Zasuvka rychlého konektoru: vystup svarecky (+):
Pripojte drzak drzaku elektrody do této

zasuvky.

Zasuvka rychlého konektoru: vystup svarecky (-):

Pripojte uzemnéni do této zasuvky.

Tlacitko nabijeni (pro M250- 103):

TlacCitko pro zvySeni aktualni az 040 % pfi pouziti

4 nebo 5 mm elektrod.

Chytry ventilator:

Tento pfistroj ma uvnitf obvod Smart Fan, ktery pracuje pouze v pfipadé
potfeby chlazeni. Tato funkce snizuje

mnozstvi necistot, které lze do stroje nasat, a snizuje spotrebu
energie. Ventilator bude pokracovat v provozu pfi kazdém svarovani.

VRD:
VRD (napéti Reduk¢ni zafizeni) poskytuje dodatecné
bezpecnostni opatfeni, zejmeéna pfi praci v
prostfedich se zvySenym rizikem
nebezpedli urazu elektrickym proudem
urazu elektrickym proudem, napfiklad ve vihkych prostorach
I horké, vihké a zpocené prostfedi. VRD sniZuje oteviené
zdrojového obvodu svarovaciho zdroje (OCV).



OBECNY PROVOZ

W  rucni obloukové svarovani kova (MMA) pfidavny material pro

svarovani se tavi z elektrody do svarové lazné.

Rychlost proudu  se voli na
na zakladé velikosti pouzité elektrody a polohy svarovani.
Oblouk je vytvoren mezi hrotem elektrody a
svarovani. Natery elektroda tavici elektroda vytvari
plyn a strusku, které chrani svarovou lazen. \

POZOR: Ujistéte se, ze jsou spoje svafovacich kabeld a
uzemnovacich kabell tésné. Pokud spojenivolné , zpusobi to
pokles napéti, ktery zpusobi, Ze se spoj  zahfeje. BEhem svafovani je
zakazano odstranovat akéhokoli pouzivaného kabelu nebo
zastrcky, jinak by vedlok ohrozZeni zivota a zdravi.

véiné poskozeni stroje. .
L]
Zemnici kabelovou svorku vzdy pripojte pfimo na
svarovaci prvek. Clean povrch spoje
uzemnovaci svorka od barvy a rzi. Pfipojte
svorku opatrné, tak, aby povrch kontakt

byl co nejvétSi.co nejvétsi.

Prepnuti pfepinaCe napajeni do polohy "ON". Chladici ventilator

uvnitr stroje by se mél spustit pracovat po zahajeni
svarovani. VS8echny svareCky jsou vybaveny technologii
automatickéhochlazeni;inteligentni ventilatoru
funguje pouze po zahajeni svarovani a pomaha ochlazuje
vnitrni : a soucastky.
Zprisnéni svarovaci tyc na drzaku drzaku elektrody,
stroj je v rezimu ru¢niho svarovani av Y%

* pohotovostnim rezimu.

Podle tloustky svarence, primér svarovaci tycCe,
pracovni polohy i potfebuje
technologie, ujistéte se, ze ze spravna svarovaci proud.
Pokud je proud pfFiliS vysoky, zesili muze dojit ke stfikajici vodé
olovo k horSimu vytvafeni svaru svaru, a pokud je nizka,
roztavena svarova tyCinka se stane tekutou, a nedojde k prenosu

kapek postupovat plynule.



Pro zacatecniky prvni obtiznost je zalakovani luku. Aby se

co nejlépe vysledku, postupujte podle stranek
nasledujicim zplsobem:

*Testovani proudu proud a elektrody na kusu kovového Srotu.

Podrzte
v poloze
obrobek

elektrodu asi 2 cm nad zacatkem kloubu a drzte ji
Stit pfed oblicejem. Dotknéte se stranky .
elektrody a opakované s ni prejizdéjte na

a z elektrody obrobku, aby se spustil oblouk. Odstrante
elektrodu silnym trhnutim strana

*Sledujte

oblouk pouze prostrednictvimkryt a udrzujte délku

oblouku pfiblizné 1-1,5 mm. priblizné 1-1,5nasobek priméru

oblouku.

elektrody.

Délka oblouku je velmi dulezita, protoze ma vliv na
svarovaci proud a svarovaci napéti.

*Nespravny proud proud ma za nasledek Spatné kvalitu,

uhlem

Spatné pripojeni. Podrzte elektrody pod
pfiblizné 70° - 80° k obrobku v poloze ve

smeru postupu. Pokud je uhel pfilis velky  velky, struska muze
proniknout proniknout skrz spoj; pokud je uhel prilis maly,

oblouk se tfepota a rozstrikuje roztaveny kov. \%

obou pfipadech slaby, porézni spo;j.

*Pockejte,

vyjmutim
speedwa
pferusen

dokud rybnik se upiné vychladnepred

y. Pokud chcete pokraCovat svarovat spoj po
i, struska na konci spoje musi byt nejprve odstranit.

Primer oblouk w spoj i tavenina elektroda

pfi

bod, vbodé, kde se oba spoje setkavaji .

POZNAMKA: K vyjmuti pouzitych elektrod vzdy pouzivejte kle$té nebo kiests

na pfesunout dily, které byly praveé svareny. Prosim, napiste na .
pamatovat, Ze drzak elektrod drzak elektrody by mél vzdy
polozit  tak, aby byl po ukonCeni svafrovani
izolovan. Neodstranujte strusky dokud se neobjevi na.
svarovani nevychladne. Pokud
chcete pokracovat svafovani po preruseni, strusku z
poCateCniho musi byt nejprve odstranit. Nezasahujte
elektrodou o  obrobku, protoze by mohlo dojit k
poskozeni povlak elektrody, a ztizit tak pripravu oblouku.




Technika obloukového svarovani je ziskana dovednost a
vyzaduje znacnou praxi, nezsejidosahne : vysledku.
Nasledujici schémata pomulze objasnit uskali (problémy) vasi

~
()
S
< ’ =
-~
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a jak je prekonat
Prilis kratky oblouk

Tovede k tomu, Ze ukladani nepravidelnych hmot
svaru, se zneclisSténim struskou
na nerovnomeérnem na povrchu.

PriliS dlouhy oblouk

To ma za nasledek Spatnou penetraci, ktera zpuldsobuje Spatné
lepeni s nadmérnym odlupovani a
porovitost.

Elektroda se pohybovala pfriliS pomalu

Vysledkem je velmi Siroky a tézky nanos, ktery prekryva
strany. To je Casové neefektivni | a pouzivani
elektrody.

Elektroda se pohybovala pfrilis rychle

To ma za nasledek Spatnou penetraci s "tvarnou" a
neuplnou ... a zpevnénym svarem.  Struska se
velmi obtizné odstranuje.

P¥iliS nizky proud

Tovede k tomu, ze Spatnou penetraci
a zpusobuje elektroda pfili$ snadno pfilne k obrobku. obrobku.
Zpusobuje také velmi nepravidelné a vysoké

usazovani ve sparach.

PriliS vysoky proud

Vysledkem je nadmeérna penetrace s odlupovanim a

hluboce zasSpiCatélym kraterem. To mUzZze také zpusobit
vypaleni otvoru v obrobku.

Dokonaly kloub

Se spravnym kombinace délky oblouku, regulace

proudu, sklonu a rychlosti elektrod, (z praxe) vytvorite
dokonaly svarovani.



SKLADOVANI

zarizeni a prislusenstvi mimo dosah natmavém a

Obchod

suchém misté v teploté nad bodem mrazu.
Idealni

teplota skladovani je mezi 5 °C a 30 °C. Elektrické naradi

esSkeré udrzbarské prace musi byt provadény za
podminekuplného vypadku proudu; se ujistéte, ze je vytazena

zastrCka ze zasuvky.

Pravidelné odstranujte prach ze svarecCky suchym
stlacenym vzduchem . Kdyz pouzivate gow tézkeé vypary a
znecisténé ovzdusi, provadét tuto praci alespon jednou za

mésicné. Stlaceny vzduch by mél klesnout na
pozadovanou uroven tlak, aby nedoslo k poSkozeni malych dilu a
jednotek ve stroji.
Vyhnéte se dostat vodu nebo vihkosti do
svarecky nebo .
vyhodit svareCku do povétri aby okamzité vyschl, a poté
zmérfte izolaci pomoci mérfi¢em izolaéniho odporu,muize lze
. pouzit pouze v pfipade, ze vysledek meéreni je
akceptovan.
W  pripad, kdyz svareC neni : po delsi dobu,
by méla byt umistitna v puvodnim obalu [

skladujte na suchém misté misto.

Jakékoli nevhodné nebo nespravne
provozovani muze zpusobit selhania poskozeni
svareCky. Bézna udrzba spinacCe spinaCe ovladani napajeni.
uzemnovaciho zafizeni, drzaku svafovaci

elektrody, spojovaciho zafizeni i
oprava by méla byt provedena

Opatreniizolacni odpor svareCky pomoci
Izola¢niho odporu.

pravidelné.
meéricem

{'POZNAM KA: Opravy svafovacihozafizeni by mélaprovadét
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich nahradnich dilt. Tim je
zajiSténa bezpecnost

zarizeni, stejné jako sami.



RESENi PROBLEMU

Nasledujici Cinnosti musi byt provadéeny
kvalifikovani elektrikafi s plathym osvédcenim. Pfed udrzbou

prosim nas kontaktujteo odborny navrh.
Problém Reseni

1. méfic se
nezobrazuje, 1.1 Zkontrolujte, zda je vypinac je
ventilator nefunguje, VyPnuty. )

Zadny vystup 1.2 Ujistéte se, ze
svarovani. Ujistéte se, ze zdroj napajeni pripojeny
ke vstupu spravné funguje.

2. méf¥ic je 2.1 Zkontrolujte, zda je konektor svorkovnice
normailni, vystup neni poSkozeny nebo
ventilator vadny.
funguje, ne 2.2 Zkontrolujte, ze ridici
svafrovaci deska neni poskozenal
vykon. (kontaktujte svého prodejce prodejce nebo

vyrobce).

3 . Indikator QC 3.1 IGBT je vadny.
sviti, 3.2 Usmérnovac rychle
ventilator . obnoveni je vadny. 3.3

funguj | Ridici deska je posSkozena.
e, mefic je 3.4 Obvod zpétnovazebni obvod je
normalni. posSkozene.

4. prilis mnoho
strikancu

4.1 Pfipojeni polarity svorek
vystup je nespravny.
Zmérite prosim polaritu

5. nepravidelné
svarovaci
vystupni proud

neb
o0 mimo kontrolu
potenciometru.

5.1 Potenciometr je vadny.
5.2 Zkontrolujte, zda vSechny typy
klouby jsou ve Spatném stavu
kontakt, zejména

zatky.
o 6.1 Vypinac€ napajeni je vadny.
6. vypinac 6.2 Most  usmérfiovaci mastek je
napajeni vadny, vyménte jej. 6.3
nefunguje Zkontrolujte, zda zkratu

vnitrni stroj.




Pouzité elektrospotiebi¢e vyhodte na, nikoliv na spoletné s
domovnim odpadem. Recyklujte je tam, kde jsou k dispozici
zarizeni. Kontaktujte

mistni urady nebo mistni obchod, kde vam poradi, jak recyklovat.

Nelikvidujte tento vyrobek s béZnym domovnim odpadem, ale odevzdejte

jej na sbérném misté pro recyklaci elektrickych a elektronickych zafizeni. Oznacujeneni
symbolnavyrobku, v uzivatelské prirucce. nebo obalu.

Opétovné pouziti materiald  nebo jiné formy starého spotiebicl,

pfinesete dulezité k ochrané naseho zivotniho prostfedi.
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PROHLASENI O SHODE
Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Zastupce: Foreintrade S.A.
Adresa zplnomocnéného zastupce: Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI.

Nazev produktu: Invertorova svarecka (ochranna znamka Kraft&Dele)
Model: KD1869
Udaje o vyrobku: Rozsah vystupniho proudu: Napéti: 20-330A 230V 50Hz

Prohlaseni:

Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, splfiuje pozadavky smérnic ES:
Smérnice 2004/107/ES o elektromagnetické kompatibilité
Smeérnice 2006/95/ES o nizkém napéti
2011/65/EU Smérnice ROHS 2
2014/30EU Elektromagneticka kompatibilita

Podle norem:

EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2000,
EN 60974-10:2014/A1:2015, EN 60974-1:2012,
EN 50445:2008

Certifikat Cislo 20190820.ZPEQC30 vydany spolecnosti Ente Certificazione Macchine Srl(Via Ca Bella 2443 - Loc
Castello di Serravalle - Valsamoggia - Italie) ze dne 20.08.2019.

Osoba odpovédna za vedeni technickych zaznami: Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.



