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SvareCka se vyznacuje jednofazovym napajenim a technologii ménice
IGBT. Tento vyrobek je uren pro svarovani metodou MIG (tavné
svarovani) v ochranném plynu a pro svarovani obalenymi elektrodami
stejnosmérnym proudem (DC). Poloautomaticka svarecCka je urCena pro
svarovani samospotrebitelskymi draty do priméru 0,9 mm, draty i
obalenymi elektrodami do priméru 4 mm. Svarecka neni urCena pro
profesionalni pouziti. Jakékoli zmény na mechanické nebo elektrické
konstrukci stroje vedou ke ztraté zaruky.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Ochrana o€i

Svétlo generované svarovacim obloukem je velmi jasné. Pfimy pohled na
svafovani , i kdyzZ jen na kratkou dobu, muze zpusobit popaleniny rohovky.
VétSina zaCatecniku si mysli, Ze maska je vSechno, protoze chrani pred
nebezpecnym svarecim obloukem, ale ukazuje se, ze tomu tak neni, napf.
svarovani v mistnosti s bilymi st€nami muze byt nebezpeéné i pro vasi
pokozku. SvareCskeé kukly slouzi pouze k ochrané pred jiskrami. Budte
opatrni a upozornéte ostatni ve svém okoli, ze se chystate svarovat, snazte se
chranit svlj pracovni prostor, abyste neubliZili ostatnim, a budte obzvlasté
opatrni v blizkosti deti a zvirat.

Skodlivé vypary

Vypary ze slitin hliniku a zinkovych povlakl jsou jedovaté. Pfi vdechnuti
hrozi nebezpecCi tézké otravy (zimnice, pfiznaky podobné chfipce, které mohou
pretrvavat nékolik dni). Zinkovy povlak je tfeba pfed svarovanim odstranit a mél
bychom pouzivat vhodnou masku. To vSak neni vSe, vypary z tavného dratu,
tzv. samospalovaci, jsou toxicke.

Také z oceli se pfi svarovani uvolfiuji rizné Skodlivé vypary. Méli bychom
proto svarovat v dobfe vétranych prostorach.

Profesionalni dilny maji odsavaci systémy, v nasem pfipadé je nejlepSi nechat
napfiklad oteviena garazova vrata. V pfipadé delSiho svafovani je nejlepsi
pouzit protiprachovou masku.

Ochrana pfed UV zarenim a rozstfikem pfi svarfovani

Svétlo ze svarovaciho oblouku ma silné UV zafeni a zpUsobuje popaleniny.
Popaleniny od tekutého kovu jsou velmi bolestivé. Je nezbytné chranit si celé
ruce a nohy. | kdyz je horko, meli bychom byt pfimérené



vhodné obleCeni. Dbejte na to, abyste nenechavali odkryta mista, kam by se mohly
dostat stfikance tekutého kovu.

Strikance tekutého kovu. Vzdy pouZivejte ochranné rukavice.

Svarovany kov je vzdy horky a vétSina popalenin vznika neumysinég, napfr. kdyz
chcete pohnout svarovanou ¢asti a uchopite ji holou rukou.

Pozarni bezpecnost

Svarovaci jiskry se mohou od svaru vzdalit az nékolik metrd. Jiskry z brouseni
jsou jesté horsi, protoze jich je mnoho. Vzdy se snazte posoudit riziko pozaru v
mistnosti. Odstrante z prostoru vSechny horlavé predméty. Myslite si, ze si
vSimnete plamenu? To je nemozné, kdyZz mate na hlavé tmavy sklenény §tit
10DIN. Hasici pristroj (vhodny pro haSeni elektrickych zarizeni), kbelik s
piskem je také dobrou volbou ze ziejmych divodu - nepouzivejte vodu -
riziko popaleni.

Bezpecnost pfi brouseni

Brusné nastroje jsou velmi hlucné. Vzdy bychom méli nosit ochranu sluchu.
Pfi brouseni je velmi dulezita ochrana oci. | ty nejlevnéjsi bryle jsou lepSi
nez zadne bryle. Brousit je tfeba tak, aby jiskry létaly smérem od vas.
Pamatujte také na to, ze smés hlinikového a ocelového prachu je vysoce
hoflava a Zze svafovaci oblouk muZze vést ke vzniceni.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

Obecné poznamky.

1) K provadéni elektrického svarfovani mizete mit povoleno

pracovnik, ktery:

a) uspésne absolvoval prislusny svareCsky kurz a

ziskal pfisluSnou kvalifikaci, pokud ji ma,

b) ma dobry zdravotni stav potvrzeny Iékarem.

2) Pracovnici musi byt odpocati, stfizlivi, nosit nehoflavy pracovni odév nebo
koZené obleCeni, zakryt si viasy Cepici, mit nehoflavou obuv a kalhoty,
svareCske rukavice a osobni ochranné prostredky, jako je kozena
zastéra, svareCska maska a osobni ochranné prostfedky dychacich cest.
3) Demontazni, opravarenskeé a udrzbarske prace na

elektrického svarovaciho zafizeni by mél provadét kvalifikovany servisni
personal.

servis.

4) Kombinace nékolika svafovacich zdroju energie by neméla zpusobit
prekroCeni pripustného napéti mezi vystupnimi obvody kombinovanych
zdroju energie v nezatizeném stavu.

5) Obvod svarovaciho proudu by nemél byt uzemnén, s vyjimkou
pripadl, kdy jsou svafované predméty pfipojeny k zemi.



6) Svarovaci vedeni spojujici obrobek se zdrojem energie by mélo byt
pfipojeno pfimo k obrobku nebo pfipravku co nejblize svarovacimu
prostoru.

ZAKLADNI OPERACE PRED ZAHAJENIM PRACE

7) Uzivatel by mél:

a) precist si pracovni navod a rozsah svarovacich praci,

b) naplanovat postup svarovani,

c) pfipravit vhodné elektrody,

d) pfipravit vhodné sklo pro svarovaci masku,

e) zkontrolovat stav spoju svafovaciho systému a drzaku elektrod,

f) zkontrolovat, zda postup svarfovani neohrozuje Zivotni prostfedi (expozice
svarovani

zareni oblouku, mozné vzniceni hoflavych ¢asti),

g) Zkontrolujte, zda pfi svarovani na sténé nedojde k zapaleni na druhé strané.

Muze dojit ke vzniceni na druhé strané,

h) pfipadné zjiSténé nesrovnalosti nahlaste prodejci nebo

kvalifikovanému servisnimu technikovi.

) zajisténi pozarni bezpecnosti.

Svarovaci operace

8) Pracovni prostor, pokud neni pevné zabudovan, chrarite pohyblivymi

zastenami proti oslnéni a rozstriku.

9) Ke svarovani pouzivejte pouze elektrické kabely a drzak elektrod v

dobrém stavu (nepoSkozena izolace). 10) Pro svarovani pouzivejte

pouze elektrody spravné tloustky.

11) Svarfovany predmeét spolehlivé a pevné upevnéte a umistéte tak, aby
nedochazelo k jeho

nedoslo k jeho poskozeni.

12) Svarované predmeéty umistéte tak, aby nedoslo k jejich

posunuti nebo pfevraceni. Pfi odskakovani strusky pouzivejte jehlova

kladiva a ochranné bryle.

13) Pfi svarovani v uzavienych prostorach pouzivejte ochranu

dychacich cest bez ohledu na pouzitou ventilaci.

14) Pfi praci uvnitf nadrzi, kotlt a jinych kovovych prostor pouzivejte

elektrické osvétleni 24 V. 15) Dbejte na to, aby svarované ¢asti nehrozilo

nebezpecCi padu nebo sklouznuti, coz je pro uzivatele nebezpecne.

16) Pri svarovani na leSeni zkontrolujte stav leSeni. 17)Chrante

dychaci cesty, oci, obliCej a ruce pfed popalenim vlivem expozice

pouzivanim vhodnych osobnich ochrannych prostredkau.

18) Zapnéte pfipadné individualni odsavani vzduchu, aby byly plynné

vypary odvadény z pracoviste.



19) Pouzivejte pouze vhodné, neposkozeneé a nenamazané naradi a
dilenské vybaveni.

20)Kazdy pracovni ukol provadéjte pfesné, v souladu s platnymi predpisy.
technologickym postupem a podle pokynu nadfizeného.

Zakazaneé cinnosti.

22)Uzivateli je zakazano:

a) manipulovat s horkym kovem pfipravenym ke svarovani nebo

po svarovani,

b) opravovat vadné elektrické kabely (elektroinstalace) svépomoci,

c) behem prestavek mejte drzak elektrody pod pazi,

d) drzet drzak elektrody pod pazi béhem prestavek, odsunout svareCskou
masku pfrilis daleko od obliCeje, vratit ji zpét pfedtim, nez se oblouk

svarovani bez ochrany obliCeje,

e) svarovani bez fadného uzemnéni obrobku,

f) pouzivani improvizovaného pfipojeni svarovaciho zafizeni,

g) zpusobit, Zze podlaha na pracovisti je mokra, kluzka, nerovna,

znecCisténa neclistotami, zanesena.

Zakladni Cinnosti po ukoncCeni prace.23)Uzivatel musi:

a) vypnout svareCku z napéti,

b) zkontrolujte, zda b&éhem svarovani nevznikl ve svarovacim misté nebo v
jeho blizkosti pozar.

zda nevznikl pozar,

c) uklidit pracovni prostor, odstranit hroty elektrod a svarovaci strusku.

svarovaci strusky.

Zavérecné poznamky.

1) Pri provadéni svareCskych praci v uzavienych prostorach (do 15 m3)
by mél byt uzivatel kryty jinou osobou, ktera je venku.

2) Pokud existuji pochybnosti o bezpecnosti prace, musi tato osoba
venku ma pravo prerusit praci uzivatele.

POZOR!
Uzytkownik spawarki powinien by¢ petnoletni i w petni Swiadomy
skutkdw swojej pracy. Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
moze doprowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu lub utraty zycia.

Instrukcje nalezy zachowac dla innych uzytkownikéw spawarki.




TECHNICKE UDAJE

MODEL KD3421
NAPAJENI 230V 50 Hz
SiTOVA OCHRANA MIN. 16A
MAX. SVAROVACIi PROUD 220A
ROZSAH NASTAVEN| MIG/MMA MIG - 35-220A
MMA - 20-
220A TIG - 15-
220A
CHLADICIi SYSTEM Ventilator
ROZSAH ELEKTROD 1,6-4,0 MM
STUPEN OCHRANY IP21
PRACOVNI CYKLUS 100% 220A
PRACOVNI CYKLUS 60% 132A

PODPOROVANE CiVKY DRATU

1KG-0,8/0,9 MM

METODY SVAROVANI

MIG / MMA
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POUZITI

SvareCku prenasejte pomoci rukojeti na horni strané krytu. Zajistéte, aby méla
volny pfistup k chlazeni , z kazdé strany pfistroje 25 cm. Pfed kazdym
spusténim zkontrolujte stav zastréek , kabelaze, krytu a spinacu. V pripadé
jakychkoli nesrovnalosti se obratte na autorizované servisni stredisko.

Kabely

SvareCka je vybavena integrovanym skliCidlem pro svarovani metodou
MIG, skli€idlem pro svafovani metodou MMA a zemnicim kabelem se
svorkou. Na zadni strané skfiné je umistén napajeci kabel se zastrckou.

INTEGROVANA SVARECKA MIG SVAROVACI PISTOLEMMA

SVARECI DRZAK HMOTNOSTNI MMA/MIG

Svarovani metodou MIG

Pripojte zemnici kabel k obrobku pomoci upinaci svorky.

— Zapojte sitovou zastrCku do sitoveé zasuvky.

— Zapnéte napajeni pristroje pomoci vypinace

— Vlozte elektrodovy drat do podavace

— Nastavte pfislusné svarovaci parametry

— P¥iblizte rukojet ke svafovanym obrobkim tak, aby vzdalenost mezi

tryskou a obrobky byla pfiblizné 10 mm. Stisknéte tlaCitko na svarovaci
pistoli a zaCnéte svarovat. Uvolnénim tlaCitka svarovani ukoncite.

POZOR Béhem svarovani je zakadzano prepinat rozsahy svarovaciho
proudu. To mize zpusobit elektricky zkrat a poSkozeni zafizeni. Za timto
ucCelem preruste svarovani a prepnéte proudovy rozsah pomoci prepinace.
Provoz poloautomatické svarecky MIG 250 by mél probihat v prostfedi bez
korozivnich sloZek a vysoké prasnosti. Stroj neumistujte do prasnych prostor,
do blizkosti brusek v provozu apod.

Vyvarujte se provozu v prostredi s vysokou vihkosti a zejména v situacich,
kdy se na kovovych soucCastech vyskytuje rosa. pokud se na kovovych
soucCastech vyskytuje rosa, napf.



V pripadé vyskytu rosy na kovovych soucastech, napr. po vneseni
chladného stroje do teplé mistnosti, je nutné pockat, az rosa zmizi. Pokud
ma byt svareCka provozovana venku, je vhodné ji umistit pod stfechu, aby
byla chranena pred nepriznivymi povétrnostnimi podminkami.

Svarecka MIG250 by méla byt provozovana za nasledujicich podminek:

- odchylky efektivni hodnoty napajeciho napéti nejvyse 10 %.

- okolni teplota -10 °C az +40 °C

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa

- relativni vihkost atmosférického vzduchu nejvyse 80 %.

Svarovani obalenymi elektrodami

Pri tomto typu obloukového svarovani vytvari elektroda sama teplo ve
formé oblouku, chrani okoli a zlepSuje pokryti a vyplnéni svaru, kdyz se
kovové jadro elektrody tavi v souladu s provadénym svarem.

Elektroda (velikost a typ) by méla byt vybrana podle typu provadéné prace.
DoporuCujeme elektrodu bézné oznaCovanou jako "rutilova elektroda”, a to z
ddvodu jejich univerzalnich vlastnosti a nejvétsi dostupnosti. Materialem uréenym
pro svarovani obalenou elektrodou je uhlikova ocel.

Po kontrole vSech bezpecCnostnich opatfeni a kontrole zarizeni, vycisteni,
pfipravé a upevnéni svarovaného materialu pfipojte vodi¢e podle pokynu
vyrobce.

podle doporuceni. U normalni elektrody je vystup se zapornou polaritou
(oznacCen jako

-) se pfipojuje ke svafovanému dilu pomoci zemnici svorky. Vystup s

kladnou polaritou (oznacCeny +) se pfipojuje ke svorce drzaku elektrody,

ke které je pripojena svarovaci elektroda pomoci zemnice.

zaslepenym koncem.

Uzivatel by mél byt vybaven vlastnimi osobnimi ochrannymi pomuckami
vCetne svareCskeho Stitu nebo pfilby vhodné pro danou praci a ochranného
odévu chraniciho pokozku pred popalenim a zarenim.

Svarovani za€ina zapalenim oblouku. Pouzivaji se riizné metody;
nejjednodussi je tfeni o obrobek.

Po zapaleni oblouku je treba drzet elektrodu ve vzdalenosti priblizné rovnajici se
pruméru samotné elektrody a pfivod elektrody se zahajuje tahem dozadu, jako
by psal pravak.

Elektroda by méla byt drZzena blizko svislice, pod uhlem 65° - 80° k vodorovné
¢are, ve stfedu svaru, v zavislosti na typu pruchodu (pocateéni nebo vyplnény) a
potfebé vyplnit spoj: posuv v primce, klikaté nebo v malych kruzich.

Dobré nastaveni intenzity, polohy a rychlosti posuvu elektrody vede k
prijemnému, mékkému zvuku. Pfi spravném provedeni prace bude vysledny
svarovy steh rovhomeérny s povrchovymi stopami ve tvaru rovhomérnych
pulmésicu. Kfizovy profil nebude vycnivat a vzniklou strusku Ize snadno
odstranit.



lhned po provedeni stehu odstranite strusku kladivem a oCistéte svar kartacem.
pred pfipadnym druhym stehem.

UDRZBA SKLADOVANI PREPRAVA

POZOR! Jakakoli udrzba nebo oprava stroje se smi provadét pouze po vypnuti
a odpojeni svareCky od elektrické sité.

UDRZBA

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav napajeciho kabelu a pracovnich
vodicu. Pokud je néktery z nich poSkozen, musi byt vyménén v
autorizovaném servisnim stfedisku. Neodstranujte kryt pfistroje, pokud je
nutné vy istit vnitrek svareCky od prachu nebo jinych necistot, pouzijte proud
suchého vzduchu (max. 1 bar). Pokud je vnitfek svarecky velmi znecistény,
obratte se na servisni oddéleni za ucelem vycisténi. Sluzba vycisténi vnitrku
svareCky neni zahrnuta v zaruce a je zpoplatnéna dle ceniku servisniho
oddéleni.

SKLADOVANI

Pokud se pristroj nebude delSi dobu pouzivat, je tfeba jej vyCistit a poté umistit
na suché a chranéné misto chranéné pred vihkosti a mimo dosah zdroju
tepla. Do skladovaciho prostoru nesmi mit pfistup déti a zvirata.



PREPRAVA

Pri pfeprave odpojte provozni kabely, navinujte napajeci kabel a umistéte
svareCku do vozidla v poloze, ktera nezpusobi jeji pfevraceni béhem
prepravy. pfi premistovani svareCky na jiné misto odpojte provozni kabely a
premistujte svareCku pomoci rukojeti nepremistujte svareCku tahem za napajeci
kabel.

PRIPOJENi OCHRANNEHO PLYNU PRO MIG

Pred pfipojenim lahve je tfeba se uijistit, Ze plyn, ktery obsahuje, je vhodny
pro zamysleny svarovaci proces. Poté je tfeba zkontrolovat stav lahve a
tlakoveé hadice. Lahev by méla byt umisténa v blizkosti pracovniho mista a
zajiSténa proti samovolnému pohybu. V zavislosti na druhu pouzitého plynu by
méla lahev stat svisle nebo vodorovné. Odstrante ochranu ventilu lahve a
odstrante pripadné neclistoty na vystupu plynu - vyfoukejte stlaenym
vzduchem. Nasadte regulator tlaku s manometrem. Tlakomér musi byt ve
svislé poloze. Vypnéte regulator tlaku a po odSroubovani ventilu lahve
zkontrolujte tésnost pfipojeni pomoci pénidla. Pokud je spojeni tésne, vypnéte ventil
lahve, pokud ne, odstrante netésnost. pripojte pripojovaci otvor regulatoru tlaku
pomoci ohebné hadice k plynové pfipojce. Koncovky hadice umisténé na
regulatoru a pfipojce musi byt zajistény proti neopravnénému sklouznuti
vhodné zvolenymi hadicovymi svorkami. Hadice by méla byt vyrobena z
materialu inertniho vUici pouzitému technickému plynu a odolného vidi tlaku v
plynovém systému.

LIKVIDACE ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENI

Symbol s preskrtnutou popelnici na kole€kach oznacuje, ze je
zakazano odkladat pouzité zafizeni spoleCné s ostatnim odpadem.
VSechna elektricka a elektronicka zarizeni by mela byt likvidovana
N oddélené od ostatniho odpadu, a to prostrednictvim recyklacnich a
likvidaCnich zafizeni ur€enych mistnimi ufady.
Spravny zpusob likvidace starého spotfebice pomuze zabranit potencialné
negativhim dopadlm na zdravi a zivotni prostfedi.
DalSi informace o zpusobu likvidace starého spotrebice ziskate na
mistnim uradé, u spoleCnosti zabyvajici se likvidaci odpadu, v obchodé
kde byl tento vyrobek zakoupen, nebo u toho, kdo toto zarizeni uvadi na trh.



PROHLASENI O SHODE

Podle pokyna ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce: Foreintrade S.A.
Adresa vyrobce: Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE VE SHODE S EVROPSKYMI NORMAMI.

Nazev vyrobku: SvareCka MIG (ochranna znamka Kraft&Dele)
Model (obchodni znacka): KD3421

Udaje o vyrobku: Jmenovity vykon:

MIG - 35-220A

MMA - 20-220A

TIG - 15-220A

Napéti 230V / 50Hz
Prohlaseni:

Vyrobek, na ktery se vztahuje toto prohlaseni, splfiuje pozadavky smérnic ES:
2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2014/35/EU Smérnice o nizkém napéti
2011/65/EU Smérnice ROHS 2
2000/14/ES Smérnice o emisich hluku

o=

Podle norem:
EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Certifikat Cislo CE-638-03-061221 vydany spole¢nosti CGS Test Hizmetleri Teknik Kontrol Ve
Belgelendirme Anonim Sirketi (Kayisdagi Mahallesi Gulcin Sk. No 2/2 Atasehir Instanbul Turkey) ze dne
06.12.2021 s platnosti do 06.12.2026.

Osoba odpovédna za vedeni technické evidence: Ma Dong Hui, Janéwek, Larch Street 54,
05-555 Tarczyn

Vedouci Ma Dong Hui, Janéwek,
21.08.2024




