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BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Pii svarovani nebo rezani hrozi nebezpedi urazu, proto je treba dbat na ochranu pfri
praci. DalSi informace naleznete v Pfiru¢ce pro bezpecnost obsluhy, ktera se ridi
pozadavky vyrobce na prevenci.
Zasazeni elektrickym proudem - maze vést k umrti !
Uzemniovaci pfipojku umistéte v souladu s platnou normou.
Je zakazano dotykat se nekrytych elektrickych ¢asti a elektrody holou kuzi, mokrymi rukavicemi
nebo odévem.

Ujistéte se, Ze jste izolovani od zemé a obrobku.

. Ujistéte se, Ze jste na bezpeCném misté.

Plyny a pary - mohou byt zdravi Skodlivé !
Chrarite si hlavu pfed plyny a vypary.
Pfi obloukovém svafovani je nutné pouzivat ventilatory nebo odsavace vzduchu, aby se zabranilo
vdechnuti plynu.
Obloukové zareni - Skodlivé pro oci, popaleni klze.
Pouzivejte vhodnou ochrannou masku, svételny filtr a ochranny odév na ochranu o¢i a téla.
Pfipravte si vhodnou ochrannou masku nebo rousku na ochranu pfihlizejiciho.
Pozar
Svarovaci jiskra mize zpusobit pozar, ujistéte se, ze v okoli svafovaciho prostoru nejsou zadné
podpalovace.

Hluk - nadmérny hluk poskozuje sluch.

. Pouzivejte chranice sluchu nebo jinou ochranu sluchu.

Upozornéte pozorovatele, Ze hluk poskozuje sluch.

Porucha - pokud se vyskytnou problémy, kontaktujte autorizované odborniky.

. Pokud se béhem instalace a provozu vyskytnou problémy, postupujte podle tohoto navodu ke

kontrole.

Pokud navodu zcela nerozumite nebo se vam nedafi problém s navodem vyfesit, méli byste se

obratit na dodavatele nebo servisni stfedisko a pozadat o odbornou pomoc.




POPIS STROJE/ZARIZENI

Vyvoj invertorového svafovaciho zafizeni v ochranném plynu té€zi z vyvoje teorie invertorového
napajeni a komponentd. Invertorovy zdroj energie pro svafovani v ochranné atmosféfe plynu vyuziva
vysoce vykonnou soucastku tranzistoru IGBT, ktera prenasi frekvenci 50/60 Hz na 20 kHz, a poté
shizuje napéti a komutuje a generuje vysoce vykonné napéti pomoci technologie PWM. Diky velkému
snizeni hmotnosti a objemu hlavniho transformatoru; uc¢innost se zvysuje o 30 %. Nastup invertorového

svarovaciho zafizeni je povazovan za revoluci ve svafovacim pramysilu.

zafizeni je elektronicky reaktorovy obvod, ktery dokaze pfesné Fidit proces elektrického zkratu a
prlichod michani, coz zajiStuje vynikajici svafovaci vlastnosti. Ve srovnani se synergickou svareckou a
jinymi stroji ma tyto vyhody: stabilni rychlost dratu, kompaktnost, uUspora energie, Zadné
elektromagnetické ruSeni. NepfetrZity a stabilni provoz pfi nizkém proudu, vhodny zejména pro
svafovani nizkouhlikovych, legovanych a nerezovych plechd. Moznost automatické kompenzace
napétovych pulzaci, nizké oslInéni, dobry vyboj oblouku, rovhomérna svarova lazen, vysoky pracovni

cyklus atd.

Dékuji vam za zakoupeni produktu a doufam, ze obdrzim vase cenné rady. Budeme se vénovat vyrobé

nejlepsich vyrobkl a poskytovani nejlepSich sluzeb.



VAROVANI !
& Stroj pouzivany predevsim v priimyslu. Vydava radiové viny, takze pracovnik by mél byt

pIné pripraven se chranit.

TABULKA TECHNICKYCH PARAMETRU

1. MIG/MMA-200/250

Model KDS811
Napéti (V) AC230V
Frekvence (HZ) 50/60
Jmenovity piikon (KVA) 6.1/5.8
Vystupni proud MIG(A) 40-400a
Vystupni proud MMA (A) 40-400a
Napéti naprazdno (V) 50
Pracovni cyklus (%) 60
Rychlost dratu (m/min) 3-15
Pritok plynu( L min) 15-20
Velikost (mm) 450 % 220 X 380
Hmotnost (kg) 19




NAVOD K POUZITI

SvareCka je vybavena sadou pro kompenzaci napajeciho napéti. Pfi kolisani napajeciho napéti v

rozmezi £15 % jmenovitého napéti pokracuje svarecka v normalnim provozu.

Pokud se pouzivaji dlouhé kabely, doporuCuje se pouzit silngjsi kabel, aby se minimalizoval pokles
napéti. Pokud je kabel pfilis dlouhy, ovlivni to €innost oblouku a dalSich funkci systému, proto se
doporucuje uvedena délka.

Dbejte na to, aby vstupni otvor stroje nebyl zakryty nebo zablokovany, aby nedo$lo k poru$e chladiciho
systému.

K propojeni podvozku a uzemnéni pouzijte uzemrovaci kabel o prlfezu nejméné 6 mm2, zplsob

pfipojeni je na zadni strané stroje k uzemrovaci soupravé nebo se ujistéte, ze uzemnéni vypinace
dosahne uzemneéni. Pro lepSi bezpe€nost Ize pouzit obé metody.

1) Pripojte plynovou barnku k dekompresnimu pritokoméru CO2 a k vystupu CO2 za strojem pomoci
plynového kabelu.
2) Zasurite zastrcku Swift zemniciho kabelu do zasuvky na panelu.

3) Nasadte draténé kolo na osu, otvor v kole by mél byt shodny.

k rukojeti
4) Zasuvku vyberte podle velikosti kabelu. Napajent (1
5) Uvolnéte Sroub pritlatného koleCka dratu, vlozte drat faze ~220 V)

111

pomoci vodici trubky dratu, nastavte pritlaéné kolecko L

dratu a zafixujte drat. I—Q —

6) ValeCek s dratem by se mél otacet ve sméru hodinovych

Indikator coz

Plyn
ruCiCek, aby se drat uvolnil, drat proklouzne, drat se
- 1 i

zasune do pevného otvoru na strané kola. Aby se ohnuty |T T ¢

drat nezasekaval, méla by se tato ¢ast dratu odfiznout. @ @ | -
7) Umistéte a utahnéte horak na vystupni zasuvku a vlozte do r

nl m—-— % Uzemnovaci

kabel k hofaku pFipojte ruéné. SVOF_F_a

‘-——\ I\./Iateriél_',,»"’
Elektrody &



INSTRUKCE

Rozte¢ otvorl hofaku zvolte podle priméru dratu.

o &~ wbh =

Nastavte pfepina¢ vzduchu do polohy "ON", oteviete ventil argonové lahve a nastavte pratok.
Nastavte primér dratu na dratovacim stroji na jmenovité Cislo podle priméru dratu.

Nastavte napinaci a rychlostni knoflik do spravné polohy podle tloustky obrobku a mechaniky.
Stisknutim spinace hofaku uvolnéte vodi€ k hlavé hofaku a za&néte pracovat.

Zaporna vystupni svorka

Vystupni svorka Extras

Zasuvka MIG

Nastaveni svarovaciho proudu

Nastaveni svafovaciho napéti

Tlagitko pro vybér funkce

Svarovani plynem MIG

Svarovani MIG bez pouziti plynu

Qi ooNoOO | Ah|WINI=

Svarovani metodou MIG

-
o

Svafovani metodou MIG s plynem
CO2

-—
-_

Svarovani MMA

VySe uvedeny obrazek panelu je pouze orientacni. V pfipadé jakychkoli rozdilt v

vzhledem ke skute€nému stroji, sledujte skute¢ny stroj.




PRIPOMINKY NEBO PREVENTIVNi OPATRENI @

1 Zivotni prostiedi
1) Stroj by mél byt provozovan v suchém prostfedi s maximalni vihkosti 90 %.
2) Okolni teplota by se méla pohybovat mezi -10 a 40 stupni Celsia.

3) Vyvarujte se svafeni na slunci nebo kapani. Nedovolte, aby se do stroje dostala voda.

4) Nesvatuijte v pragném prostiedi nebo v prostfedi s korozivnimi plyny.
5, Vyhnéte se svarovani plynem v prostfedi se silnym proudénim vzduchu.

2 Bezpecnostni normy

Svarecka je vybavena ochrannym obvodem proti pfepéti, nadproudu a pfehfati. Pokud napéti, vystupni

proud a teplota svafeCky piekro€i poZzadovanou normu, svaieCka se automaticky zastavi. Nadmeérné

pouzivani (napf. pfepéti) v8ak presto zpusobi poskozeni svarecky. Aby k tomu nedoslo, musi uzivatel

vénovat pozornost nasledujicim skutecnostem.

1)

2)

3)

4)

5)

Pracovni prostor je dostatec¢né vétrany!

SvareCka je vykonny stroj, pfi provozu generuje vysoké proudy a pfirozeny vitr nesplni
pozadavky na chlazeni stroje. Proto je uvnitf stroje umistén ventilator, ktery stroj ochlazuje.
Ujistéte se, ze pfivod neni v bloku nebo zakryty, je 0,3 metru od svafeCky k okolnim
predmétim. Uzivatel by mél zajistit, aby byl pracovni prostor dostatec¢né vétran. To je dulezité
pro vykon a zivotnost stroje.

Pristroj nepretézuijte!
Obsluha by méla pamatovat na sledovani maximalniho proudu pracovniho cyklu (odezva na

zvoleny pracovni cyklus). Dbejte na to, aby svafovaci proud nepfekroc€il maximalni proud
pracovniho cyklu. Pretizeni proudem zplsobi poSkozeni a spaleni stroje.

Nepouzivejte nadmérné napéti!

Napajeci napéti najdete v diagramu hlavnich technickych (daju. Obvod automatické
kompenzace napéti zajisti, aby byl svafovaci proud udrzovan v pfipustném rozsahu. Pokud
napajeci napéti prekroCi pfipustnou mez, dojde k poskozeni souéasti stroje. Obsluha by méla
této situaci porozumeét a pfijmout preventivni opatieni.

Za svareckou je uzemnovaci Sroub s ozna¢enim uzemnéni. Svafovaci plast musi byt pred
pokraCovanim v praci pevné uzemnén kabelem o délce vétsi nez 6 mm2.

Pokud doba svafovani pfekro¢i omezeny pracovni cyklus, svareCka z davodu ochrany
prestane pracovat. Jakmile dojde k pfehfati stroje, pfepinac regulace teploty je v poloze "ON"
a kontrolka sviti ¢ervené. V této situaci neni nutné vytahnout zastrcku, aby ventilator mohl
stroj ochladit. Jakmile kontrolka zhasne a teplota klesne na standardni rozsah, mlzete opét
svarovat.



A. Obloukové vyboje je obtizné a snadné zastavit :
1) Uijistéte se, Ze svorka zemniciho kabelu dobfe spojuje obrobek.
2) Zkontrolujte, zda je kazdy pFipojny bod spravné pfipojen

B. Jmenovity proud nemuze dosahnout spravné hodnoty: To,
Ze se napajeci napéti liSi od jmenovitého napéti, vede k neslucitelnosti vystupniho proudu a
regulovaného proudu. Pokud je dodavané napéti niz8i nez jmenovité napéti, maximalni vystupni proud

bude nizSi nez jmenovity proud.

C. Proud se béhem provozu stroje nestabilizuje:

To souvisi s nasledujicimi faktory:
1) Zména sitového napéti
2) Dochazi ke Skodlivému ruSeni ze sité nebo jinych zafizeni.

D. Svarovaci stérbina ma vzduchovy otvor
1) Zkontrolujte tésnost smy¢&ky pFivodu plynu.
2) Povrch vychoziho materialu obsahuje olej, skvrny, rez, lak nebo jiné necistoty.

Udrzba

VAROVANT :

Pred udrzbou a kontrolou je nutné vypnout napajeni a pred otevienim dvefi je nutné

krytu, ujistéte se, ze je napajeci zastrcka vytazena.

1. Pravidelné odstranujte prach suchym a Cistym stlaenym vzduchem, pokud svarecka pracuje v
prostfedi znecisténém vypary a znedisténym vzduchem, musi pfistroj odstrafovat prach
kazdy mésic.

2. Tlak stlaéeného vzduchu musi byt v pfiméfeném rozmezi, aby nedoslo k posSkozeni malych
soucasti uvnitf stroje.

3.  Pravidelné kontrolujte vnitfni obvod svareCky a ujistéte se, Zze jsou obvodové spoje spravné a
pevné pfipojeny (zejména konektor a soucasti). Pokud zjistite vyskyt vodniho kamene a rzi,
vyCistéte je a znovu pevné pfipojte.

4. Nedovolte, aby se do stroje dostala voda nebo para. Pokud se tak stane, vysuste jej a
zkontrolujte izolaci stroje.

5. Pokud svareCku nebudete delSi dobu pouzivat, méla by byt ulozena v obalu a uskladnéna v
suchém a Cistém prostredi.

6. Kdyz je dratovy stroj v provozu kazdych 300 hodin, mély by byt turbodmychadlo a loZiska pfidany do

systému.
elektricky recyklator uhlikovych kartacl a kotvy.
ODSTRANOVANI ZAVAD A VYHLEDAVANI PORUCH
Poznamky: Nasledujici prace musi provadét kvalifikovani elektrikafi s platnym osvédcenim.
@ Pfed zahajenim udrzby nas prosim kontaktujte pro odborny navrh.




Pfiznak zavady

Mozna pric¢ina, zplisob opravy

Indikator napajeni
nesviti, ventilator nebézi
a neni zadny svarovaci
vystup

1. Zkontrolujte, zda je spinac vzduchu zavieny.

2. Zkontrolujte, zda je elektricka sit funkéni.

3. Né&které tepelné odpory napajeciho panelu (Ctyfi) jsou vadné, v
takovém pfipadé je obecné relé DC24V rozpojené nebo maiji konektory
Spatny kontakt.

4. Napajeci panel (spodni panel) je vadny, nelze vyvést stejnosmérné
napéti 537 V.

1) Silikonovy mustek
silikonového mustku.

je poSkozeny nebo je poskozeny konektor

Spatny kontakt.

2) Napajeci panel byl vyhorely.

3) Zkontrolujte, zda jsou kontakt a zasouvaci kabel od vzduchového
spinate k napajecimu panelu slabé, zkontrolujte, zda jsou kontakt a
zasouvaci kabel od napajeciho panelu k desce MOS spolehlivé pfipojeny.

5. vadné pomocné napajeni ustfedny.

Kontrolka napajeni sviti,
ventilator bézi, svafovaci
vystup neni k dispozici

1. Zkontrolujte vSechny typy kabell mezi stroji, zda nemaji Spatny
kontakt.

2. Vystupni konektor je odpojen

3. Vystupni konektor je odpojeny nebo Spatné pfipojeny.

4. Ridici obvod je vadny.

Indikator napajeni sviti,
ventilator pracuje,
indikator poruchy sviti.

1. Mozna se jedna o ochranu proti pfehfati, nejprve jednotku vypnéte a po
vypnuti indikatoru abnormalniho stavu ji znovu zapnéte.

2. Mozna je to pfehfata ochrana, pockejte 2-3 minuty.

3. Mozna je obvod méniCe vadny, odpojte zastréku hlavniho napajeciho
transformatoru, ktera se nachazi na desce MOS (vlozte VH-07, ktera se
nachazi v blizkosti ventilatoru), a poté jednotku znovu otevrete:

1) Pokud indikator poruchy stale sviti, je néktery ze snimacl pole na
desce MOS vadny, najdéte je a vyménite za stejny model.

2) Pokud se indikator poruchy nerozsviti:

a. Mozna je vadny stfedovy transformator, zméfte objem indukénosti a
objem Q hlavniho transformatoru pomoci indukéniho muistku. Pokud je
hlasitost pfili§ nizka, vymérite jej.

b. MozZna je poSkozena sekundarni usmérriovaci trubice transformatoru,
zjistit zavadu a vymeénit usmeérnovaci trubici.

Pokud stroj po udrzbé a kontrole nefunguje normalné, obrat'te se na mistniho prodejce nebo
poprodejni servisni stredisko.



PREDCHOZi VZOR KONTROL NESROVNALOSTI

V pfipadé nestandardnich situaci, jako je porucha svafovani, nestabilni oblouk, Spatné vysledky
svarovani, by se nemélo mit za to, Ze se musi jednat o zavady.

Stroj mlize byt v poradku, ale abnormality zplsobuji jen nékteré pfic¢iny, jako je uvolnéni nékterych
konektor(i, zapomenuti zapnout spinac, Spatné sefizeni, poSkozeny kabel a plynové potrubi atd. Pfed
udrzbou jej tedy nejprve zkontrolujte, mozna se podafi néjaky problém vyfesit.

Nize je uvedena dfivéjsi kontrola diagramu timto zpisobem. V pravém hornim rohu
pozici, kde mlzete problém najit, zkontrolujte podle schématu tu oznacenou "O".

Abnormalni
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. Pfipojeno nebo ne
. Vadna pojistka ORNONNONNONNONNO

. Uvolnéte konektor

Napajeni (ochranna sada)
vstupy)

. Rozbité nebo ne

. Uvolnéte konektor Ol OO O] O] O

. Pfehfati

Vstupni kabel

. Prepinatelné nebo ne oOlololololo|lo]| o

Power . Faze nepfitomnosti

. Otevrete kryt
. Zbytky plynu
3.Svazek nastaveni O
prutok

4.Uvolnéte stranky
pripojovaci bod

N=2UN=2ON =2WON -

Plynova lahev a regulator

Plynové potrubi (pfistup od 1. Uvolnéte stranky
vysokotlaké lahve k pripojovaci bod
plynovému potrubi) 2. Prasklé potrubi
hofak)

1. Kolo a vodici trubka

se neshoduji

2. Prasklé kolo,

zablokovana drazka nebo
Co e chybéjici kolo

Dispederské zafizeni 3. Nadmarny tlak nebo O]l O] OO O

uvolnéni, skladovani prasku

pred vstupem do zkumavky
SUS

NYONPZA 1UBJIAS}O




UPOZORNENTI: Pokud to neni nutné, pied kontrolou napéjeni odpojte od zdroje napajeni
zajistit bezpecnost. PoruSeni tohoto pravidla vede k vaznym Zivot ohrozujicim nehodam, jako je uraz

elektrickym proudem a popaleniny.
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1. Nadmérné navijeni a
ohybani kabelu
Kabel 2. PFizpasobitelny elektricky otvor, |0 |0 O
odesilaci trubka a velikost vodice
1. Uvolnény elektricky otvor, mezera,
Y Konektor mezery.
Teleso MIG 2. Zastrka  hotak  ne O
neni upevnén
Napajeci kabel hofaku | 1. Zlomeny (nadmérna flexe)
a ovladaci kabel 2. Po$kozené stranky  podle |0 0O O O
spinace tézké
v&ci
Hlavni material 1. Olej,  skvrny, rez,
Povrch lakovy film 0|0 |0 |0
2. Drét je pfilis dlouhy
1. Kabelova ¢ast neni dostatecné
velka
2. (+) . (-) pripojna mista kabeld
Vystupni kabel volny vystup 0|0 |0
3. Spatna elektrickda  vodivost
hlavniho materialu.
1. Kabelova ¢ast neni
Prodlouzeny kabel dostate¢né velky |0 |0O0 |0
2. Navijeni a ohybani
Provozni Zkontrolujte svafovaci proud, napéti,
dmink Uhel hoféku, rychlost svafovani a OO0 |0 |0
podminky prodlouzena délka dratu
svarovani




DENNIi SLEDOVANI

DODAVKY
Pozice Kontrola Komentare
Ovladac 1.wProyozn| stav spinace, prenos i
, | zafizeni.
I pane 2. Zkontrolujte indikator
napajeni.
Ventildtor | 1. Zkontrolujte, zda je vitr a zvuk Pokud je hluk vétru i ne
chlazeni normalni nebo ne. abnormalni, zkontrolujte
interiér.
1. Po elektrifikovano, abnormalni
. zapach nebo ne.
Cast 2. Po elektrifikovano, abnormaini
napajeni | vibrace a bzu€eni nebo ne.
3. Zména barvy a vytapéni nebo zadné
vzhled.
1. Plynové potrubi je poskozené, uvolnéné
Lemovani nebo ne. .
2. Uvolnéné pouzdro a dalSi pevné Casti
nebo ne.
SVARECKA - MIGOVA PISTOLE
Pozice Kontrola Komentare
1. pokud byla splatka opravena, je . wos
predni strana deformovana. Divod vétrani.
Mezera Dlvod paleni pochodni.
1. zahrnout nebo nezahrnout ( Muzete pouzit material
postfikani. odolny proti stfikajici vodé )
Elektricky | 1. pokud byla splatka opravena. Picina E’OSKSZG”' zavit
otvor vz srouby
hofak
1. poskozeni hlavy a otvor neni Pficina nestabilni arch
ucpany nebo ne a preruseny oblouk
Vyménit, pokud je méné nez 6
1. zkontrolujte velikost podlouhlého | mm, pokud je prodlouzena ¢ast pfilis mala,
potrubi je oblouk nestabilni.
1.  Prdmér drat i vnitfni PFicina nestabilni oblouk,
prameér trubky se shoduje nebo pouzijte vhodnou trubici.
e s neshoduje
Draténa T — - - - - -
odesilaci | 1- Castectné vinuti Duvodem Spatného bankovniho pfevodu a
trubka rozSifeny nestabilni kfivka, prosim, zmérite.
1. ucpani zpusobené nedistotamiv | Ddvod Spatny  pfenos drat
potrubi,a zbytky pokoveni drat anestabilni oblouk (k otfeni
laicky. oblouku pouzijte parafin).
nebo vymeéna za novy).
1. Odesilaci trubice dratu se zlomi 1 ,Po? kozena’ pyrokondenzacnl trubice,
O-kolo se opotfebuje vyména nove trubice
2. Zména nového kola
O
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Muze vést k porucham (rozstfikim) v
Obtok Zapomenuti vloZzeni nebo ucpany dusledku Spatného stinéni plynem,
plynu otvor Hofici téleso hofaku (oblouk v hofaku),
nebo jinou tovarni soucast. prosim, zpracujte.




KRAFT&DELE

PROHLASENI O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Zastupce: Foreintrade S.A.

Adresa zplnomocnéného zastupce: Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.
PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI.

Nazev produktu: Savlova pila (ochranna znamka Kraft&Dele)
Model (komer&ni oznaCeni): KDS811
Udaje o vyrobku: Jmenovity vykon: 40-400A
Napéti 230V / 50Hz
Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, spliluje pozadavky smérnic ES:
1. Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité
2. Smérnice 2014/35/EU o nizkém napé&ti
3. 2011/65/EU Smérnice ROHS 2
4. 2000/14/ES Smérnice o emisich hluku
Podle norem:
EN55032:2015, EN6100-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 55024:2010+A1:2015
Certifikat Cislo bke-170802463¢ vydany spoleCnosti Shenzhen BKC Testing Co., Ltd (6/F Building 3, Zhouteng
Industrial Park, Nanwan Street, Longgang District, Shenzhen, Guangdong, Cina) ze dne 8. srpna 2017.

Osoba odpovédna za vedeni technickych zdznami: 05-555 Tarczyn, Jandwek, Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn.

Ma Dong Hui, Janowek, 15.11.2021



