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NAVOD K OBSLUZE

INVERTOROVA SVARECKA MMA
Kraft&Dele KD3432
Cesky preklad dodaného polského navodu

Pred pouzitim si prectéte cely ndvod a bezpecnostni pokyny. Navod uschovejte.

Preklad zachovava technické Udaje, funkce a postupy z predlohy. Rozpory a nejasnosti originalu jsou
oddéleny pozndmkami prekladatele. Nadpis MMA odpovida titulni strané; dalsi ¢asti originalu
popisuji také MIG/MAG, FLUX a TIG Lift.

KRAFT&EL

PROFESSIONAL
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sV v

Vézeny zdkazniku, dékujeme za zakoupeni svarecky Kraft&Dele. Pro spravné pouzivani si prectéte
nasledujici ndvod.

Vyvoj invertorovych svarovacich zafizeni pro svarovani v ochranném plynu vyuziva poznatky o
invertorovych napajecich zdrojich a jejich sou¢astkach. Zdroj pouziva vykonové prvky IGBT pro
prevod sitové frekvence 50/60 Hz na frekvenci az 100 kHz, nasledné snizeni napéti a usmérnéni.
Vystup je fizen technologii PWM. Tim se vyrazné snizuje hmotnost a objem hlavniho transformatoru.
Origindl uvadi zvysSeni Gc¢innosti o 30 %. Zavedeni invertorovych svarovacich zarizeni predstavuje
vyznamny pokrok ve svarovaci technice.

Zarizeni umoznuje svarovani uhlikovych a nerezovych oceli i dalSich svaritelnych nezeleznych kovd.
Lze pouzivat rutilové a bazické obalené elektrody a pfi metodé TIG Lift wolframové elektrody. Horak
TIG Lift neni soucasti standardni vybavy.

Zarizeni je ur¢eno pro stacionarni i terénni praci uvnitr a venku pfi zajisténi vSech potrebnych
ochrannych opatreni.

Dékujeme za zakoupeni vyrobku a uvitdme vase podnéty. Usilujeme o vyrobu kvalitnich vyrobkd{ a
poskytovani kvalitnich sluzeb.

UVOD - POUZITIi ZARIZENI

/v _ v

Svarecka slouzi k ru¢nimu svarovani oceli a nezeleznych kov{. Umoznuje metody MIG/MAG, MMA a
TIG Lift. Podle originalu ji Ize pouzivat také k pajeni tenkych pozinkovanych plechl do 3 mm. Zména
polarity umoznuje svarovat metodou MIG/MAG béznymi draty v ochranném plynu i samoochrannymi
plnénymi draty.

Technologie IGBT umoznuje vyrazné snizit hmotnost a rozméry svarecky a zvysit jeji tcinnost pfi
nizsi spotrebé energie.

INFORMACE: Zarizeni obsahuje mnoho elektronickych soucasti, které nesméji byt znecistény
kovovymi pilinami.

Poznamka prekladatele: Popis pajeni a rozsahu svarovanych kov{ je prevzat z predlohy; original neuvadi podrobny
postup pajeni.
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BEZPECNOST

Svérecka ma ochranny obvod proti prepéti, nadproudu a prehrati. Pokud napéti, vystupni proud
nebo teplota prekrodi pripustné hodnoty, automaticky prestane pracovat. Nadmérné zatézovani,
napriklad prepétim, presto mize zplsobit poskozeni. Dodrzujte nasledujici zasady.

1. Pracovisté musi byt dobre vétrané.

Pri praci protéka svareckou velky proud a pouhé pfirozené proudéni vzduchu nestaci k jejimu
chlazeni. Zarizeni ma vnitrni ventilator. Zajistéte, aby privod vzduchu nebyl ucpany ani zakryty a
aby svéarecka byla nejméné 0,3 m od okolnich predmétd. Dostate¢né vétrani je dllezité pro vykon a
zivotnost stroje.

2. Nepretézujte zafizeni.

Sledujte maximdlni pracovni proud odpovidajici zvolenému zatéZovateli. Neprekracujte maximalni
proud pripustny pro dany pracovni cyklus. Pretizeni mlze zarizeni poskodit nebo spalit.

3. Zabrante prepéti v siti.

Napajeci napéti je uvedeno v technickych Gdajich. Automatickd kompenzace napéti udrzuje
svarovaci proud v pripustném rozsahu. Prekroceni pripustného napajeciho napéti mize poskodit
soucasti. Obsluha musi toto riziko znat a prijmout preventivni opatreni.

4. Na zadni strané svarecky je zemnici Sroub oznaceny symbolem uzemnéni. Pred praci musi byt
plast podle originalu spolehlivé uzemnén vodi¢em o prirezu vétsim nez 6 mm?2. Tim se omezuje
staticka elektrina a riziko Urazu zplsobeného svodovym proudem.

5. Pri prekroceni pripustného zatézovatele se svarecka ochranné zastavi. Kvlli prehrati bude
teplotni ochrana v poloze ,,ON“ a rozsviti se ¢ervend kontrolka. V této situaci zarizeni neodpojujte od
sité, aby ventildtor mohl stroj ochladit. Jakmile kontrolka zhasne a teplota klesne do béZzného
rozsahu, Ize pokracovat ve svarovani.

6. Zastréka musi odpovidat zadsuvce. Nepouzivejte kabely s upravenymi zastrékami. Upravy zastréek
a zasuvek zvysuji riziko nehody.

7. Chrante se pred Urazem elektrickym proudem. Vyhnéte se kontaktu s uzemnénymi povrchy.

Poznamka prekladatele: Ochranné uzemnéni plasté neni totéz jako pracovni svorka pripojena k obrobku. Zptsob
elektrického pripojeni musi odpovidat konkrétnimu zafizeni.
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8. Nevystavujte zafizeni desti a vlhkosti. Vniknuti vody zvysSuje riziko Urazu elektrickym proudem.

9. Nepouzivejte napajeci kabel k pfendseni nebo tazeni zafizeni ani k jeho odpojovani. Chrante jej
pred teplem, olejem a ostrymi hranami.

10. Pouzivejte vhodny prodluzovaci kabel, aby se sniZzilo riziko Urazu proudem.

11. Pfi praci ve vihkém prostfedi MUSI byt napajeci sit vybavena proudovym chrani¢em.

12. Pri praci budte opatrni a uvazlivi. Nepouzivejte zafizeni pri Gnavé ani pod vlivem 1ékd, alkoholu ¢i
jinych omamnych latek.

13. Pouzivejte osobni ochranné prostredky: svarovaci kuklu pro ochranu obli¢eje a oc¢i a ochranu
dychacich cest. Pri svarovani vznikaji zdravi skodlivé plyny a vypary.

14. Vyhybejte se neprirozenym polohdm. Pracovni postoj musi zajistit rovnovahu a stabilitu.

15. Noste vhodny pracovni odév. Nenoste volné obleceni ani dlouhé volné Sperky. Vlasy a volné
Casti odévu zajistéte. Pouzivejte ochrannou obuv.

16. Svarujte v suchém prostredi s vihkosti nejvyse 90 %.

17. Teplota okoli ma byt od -10 °C do 40 °C.

18. Vyhybejte se svarovani venku; zafizeni chrante pred sluncem a destém. Musi zUstat suché a
Cisté.

19. Vyhybejte se préaci v prasném prostredi.

20. Obloukové svarovani v ochranném plynu provadéjte v prostredi bez silného proudéni vzduchu.
21. Zarizeni ma ochranu proti pretizeni, prepéti a prehrati. Pfi pfiliS vysokém vstupnim napéti,
vystupnim proudu nebo teploté se automaticky zastavi. Nadmérné zatézovani vSak mize presto
zpUsobit poskozeni.

22. Pri svarovani protékd velky proud a prfirozené vétrani zarizeni dostatec¢né neochladi. Zajistéte
dobré proudéni vzduchu mezi panely a okny. Minimalni vzdalenost svarecky od ostatnich predmétd
ma byt priblizné 30 cm. Dobré vétrani vyznamné ovliviiuje funkci a zivotnost zarizeni.

Poznédmka prekladatele: Origindl pripousti venkovni pouziti pfi ochrannych opatrenich, ale v bodé 18 doporucuje
praci venku omezit. Pokyny o vétrani zafizeni a ochrané plynového oblouku pred préivanem se vztahuji k odliSnym
potrebam.
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23. Nikdy nesvarujte pri pretizeni zafizeni. Dodrzujte maximalni pripustny zatéZovaci proud.

24. Zabrante prepéti. Pri pretizeni mdze dojit k ndhlému zastaveni zafizeni.

SYMBOLY A JEJICH VYZNAM

POZOR:
POZOR:

Pred praci se zarizenim si prectéte navod k obsluze.

Obecny vystrazny symbol upozorfiuje na nebezpeci spojené s vyrobkem. Pouziva se ve

spojeni s dalSimi vystraznymi pokyny.

Vyrobek odpovida pozadavklim smérnic Evropské unie.

Pouzité elektrické a elektronické zarizeni odevzdavejte do oddéleného sbéru. Nesmi se likvidovat
spolu s ostatnim odpadem.

POZOR:
POZOR:
POZOR:
POZOR:
POZOR:
POZOR:

Pri praci pouzivejte svarovaci stit nebo kuklu.
Pri praci pouzivejte ochranné rukavice.

Pri praci pouzivejte vhodnou ochrannou obuv.
Pri praci pouzivejte vhodny ochranny odév.
Plynovou lahev zajistéte proti prevrzeni.

Zarizeni je napajeno elektrickym proudem a hrozi Graz proudem. Pred Udrzbou, opravou

nebo cisténim je odpojte od napajeni.
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BEZPECNOST PRI SVAROVANI

 Svarované dily mohou zplsobit popaleni. Nikdy se jich nedotykejte nechrdnénymi ¢astmi téla.
Pouzivejte svarovaci rukavice a specialni klesté.

 Plynova lahev mUze explodovat. PouZivejte pouze schvalené lahve s funkénim redukénim
ventilem. LAhev musi byt zajiSténa a postavena svisle. Nepfiblizujte ji ke zdroji ohné.

* Elektricky proud ve svarovacich kabelech vytvari elektromagnetické pole, které mize narusovat
funkci kardiostimulatoru.

« Jiskry mohou zpUsobit pozar. Pri svarovani vznikaji jiskry, které mohou vyvolat ne¢ekany pozar.
Noste vhodny odév a odstrarnte horlavé predméty z okoli. Hasici prostfedky museji byt v blizkosti
pracovisté.

* Vypary a plyny mohou ohrozit Zivot a zdravi. Pri svarovani vznikaji Skodlivé vypary a plyny.
Nevdechujte je a pouzivejte odpovidajici ochranu dychacich cest.

 Zareni oblouku mize zpUsobit popaleni. Nedivejte se primo do elektrického oblouku bez ochrany
oci. Pouzivejte masku nebo kuklu s vhodnym ochrannym filtrem.

NEBEZPECI

Oznacuje nebezpecnou situaci, kterd pri nedodrzeni ochrannych opatreni povede ke smrti nebo
vaznému zranéni. Mozna nebezpedi jsou uvedena symboly vedle textu nebo vysvétlena v textu.

VAROVANI

Oznacuje nebezpecnou situaci, kterd pri nedodrzeni ochrannych opatreni mlze vést ke smrti nebo
vaznému zranéni. Mozna nebezpedi jsou uvedena symboly vedle textu nebo vysvétlena v textu.
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CISTENIi A UDRZBA
Skupina vystraznych symbol& oznacuje nebezpeé¢i URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM, POHYBLIVYCH

CASTi a HORKYCH CASTI. Opatfeni k omezeni t&chto rizik jsou vysvétlena pfislusnymi symboly a
souvisejicimi pokyny.

Pred cisténim i idrzbou svarecku vypnéte a vytahnéte zastréku ze zdsuvky. Po vypnuti pockejte
nékolik minut, nez se vybiji kondenzatory.

* Pravidelné odstranujte prach ¢istym stlacenym vzduchem. Pokud svéarecka pracuje v zakoureném
nebo silné znecisténém prostredi, nahromadény prach odstrafiujte denné.

* Tlak vzduchu musi byt dostatecné nizky, aby neposkodil drobné vnitfni dily. Original uvadi
maximalné 2-4 bar.

* Pravidelné kontrolujte vnitfni obvody a spravnost a pevnost spojll, zejména prislusenstvi a
soucdsti. Pri korozi nebo uvolnéni spoje odstrante rez ¢i oxidickou vrstvu brusnym papirem, spoj
znovu pripojte a dotahnéte.

» Doporucuje se Cisténi bezprostifedné po kazdém pouziti.

e Pri praci v nevhodnych podminkach, napriklad u brusného pracovisté, mlze ventildtor nasat
kovovy prach do zafizeni. Po odpojeni od sité a vyckani pfiblizné 10 minut podle originalu povolte
Srouby plasté a opatrné jej sejméte. Ustupte od svarecky a vnitfek vyfoukejte Cistym stlacenym
vzduchem. Pri CiSténi necistot na elektronickych obvodech postupujte zvlast opatrné, aby se zafizeni
neposkodilo. Pokud si na spravné cisténi elektroniky netroufate, svérte zarizeni autorizovanému
servisu.

» Zabranite vniknuti vody nebo vodni pary. Navlhlou svarecku vysuste a zkontrolujte jeji izolaci, také
mezi spoji a na kontaktech. V praci Ize pokracovat az po ovéreni bezvadného stavu.

* Po kazdém pouziti ocistéte drzak elektrody a pracovni svorku. Mohou se na nich hromadit kovové
rozstriky vzniklé pfi svarovani.

Poznédmka prekladatele: Ukony ve vnitfnich elektrickych obvodech a ovéfeni izolace vyzaduji odpovidajici odbornou
zpUsobilost. Odpojeni a vyckani podle origindlu nenahrazuje ovéreni bezpe¢ného stavu.
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UDRZBA - POKRACOVANI

Udrzba zahrnuje:
« Cisténi po kazdém pouziti.
» Kontrolu svarovaciho kabelu, jeho konektoru a drzaku elektrody. Vizualné zkontrolujte izolaci a

upevnéni koncl kabelu v konektoru a drzdku. Podle potreby tyto prvky rozeberte a dotdhnéte
Srouby upeviujici vodic.

» Kontrolu pracovniho kabelu se svorkou stejnym postupem jako u svarovaciho kabelu.
» Kontrolu napéjeciho kabelu.

e Vyménu svarovacich kabell, pokud vykazuji opotrebeni: prodrenou izolaci, prerusené dratky
meédéného vodice, posSkozené konektory apod.

* Vymeéna opotrebenych svarovacich kabell prislusi uzivateli a neni kryta zaru¢ni smlouvou.

SPOTREBNI DILY

* Pracovni svorka svarecky.
» Drzak elektrody / svarovaci horak.

Poznamka prekladatele: Polsky vyraz ,,uchwyt spawalniczy” mze oznacovat drzak elektrody i svarovaci horak.
Pouziti zavisi na zvolené metodé svarovani.

Pracovni svorka Drzak elektrody
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DULEZITA UPOZORNENI

* Nepouzivejte svarecku k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

* Nepouzivejte zarizeni na Sikmych plochach. Pred praci ovérte, ze svarecka stoji na rovné ploSe a
kabely maji dostate¢nou délku.

Zatézovatel (pracovni cyklus)

Pracovni cyklus vychazi z desetiminutového intervalu. Zatézovatel 60 % znamend po 6 minutach
prace 4 minuty prestavky. Zatézovatel 100 % znamend moznost nepretrzité prace bez prestavek.

TECHNICKE UDAJE KD3432

Metody / oznaceni v origindlu MIG Flux / MMA / TIG Lift / Alu
Jmenovité napdjeci napéti 230V /50 Hz

Vstupni proud (podle origindlu) 45 A

Napéti naprdzdno UO 58 V

Vystupni proud 210 A

Primér elektrod 1,6-4,0 mm

Primér dratu 0,8/1 mm

Zatézovatel uvedeny v originalu 60 %

Trida izolace / kryti plasté F/I1P21S

Hmotnost Cista / hruba 7,0/7,8 kg

INFORMACE: Kryti zafizeni je IP21S. Vyhybejte se pouzivani svarecky za desté.

Poznamka prekladatele: Radek 45 A je v origindlu chybné nazvan napé&tim vstupniho proudu; jednotka A oznacuje
proud. Udaj 60 % je nazvan G¢innosti, ale kontext pracovni cyklus popisuje jako zatéZovatel. Tabulka neuvadi
jednoznacné prirfazeni této hodnoty ke konkrétnimu proudu.

OVLADANI A FUNKCE

SYN MIG: Synergicka volba umoziuje automaticky vybér parametrd pro zplsob svarovani.

FLUX: Svarovani samoochrannymi draty bez nutnosti ochranného plynu.

Volba dratu: Ruéni vybér priméru dratu a rozsahu svarovacich praci.

Rizeni svafovani: 2T = dvoutaktni ovladani, 4T = ¢tyftaktni ovladdani, SPT = bodové svafovani.
Automatickd volba parametrl podle ochranného plynu, provozu bez plynu nebo svarovani hliniku.
CO2: Svarovani v ochrané oxidu uhli¢itého; oznaceni v originadlu FeC/CO2.
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MIX: Svarovani v plynové ochrané; oznaceni v originalu FeC/ArCo2E308 AR98.
FLUX: Svafovani samoochrannymi draty; original zde uvadi oznaceni E308 Ar98.

Indukénost -10 az +10: Nastaveni a prizplsobeni charakteristiky oblouku tloustce svarovanych
plechd.

Burnback 0-10: Nastaveni dohoreni dratu.
SPOT: Bodové svarovani s nastavenim c¢asu 0-3 sekundy.
Podavani dratu: Dvoukladkovy podavaC umoznuje presny posuv dratu.

Poznamka prekladatele: Oznaceni plynd a material( v odstavcich MIX a FLUX jsou v predloze spojena
nejednoznacné; nejsou zde opravovana ani potvrzovana jako doporuceni konkrétniho plynu.

ZALOZENI SVAROVACIHO DRATU

Pfed mechanickym zakladdnim dratu odpojte svarecku od napajeni. Zapnuti je soucasti kroku 9.

1. Pred nasazenim civky ovérte, Zze kladky podavace odpovidaji typu a prdméru dratu. Drazka V je
urc¢ena pro ocelové draty, drazka U pro hlinikové draty.

2. Nasadte civku na drzak. Smér odvijeni musi odpovidat sméru podavani dratu.
3. Dotdhnéte matice na drzéku civky.

4. Odvinte konec dratu a zapilujte jej, aby nebyl ostry.

5. Uvolnéte pritlak podavaci kladky.

6. Zasurite konec dratu do vedeni v zadni ¢asti podavace, protdhnéte jej pres hnaci kladku a zasunte
do vodiciho hrdla vedouciho k horaku.

7. Dotazenim pritlacné kladky pfitlacte drat do drazky hnaci kladky.
8. Sejméte plynovou hubici a vySroubujte proudovou Spicku.
9. Zapnéte zafizeni a nastavte regulator podavani dratu do stfedni polohy.

10. Narovnejte kabel hordku. Stisknéte tlacitko na horaku, dokud drat nevyjde priblizné 20 mm z
jeho konce, a tlacditko uvolnéte.

11. NaSroubujte proudovou Spic¢ku a nasadte plynovou hubici.
12. Regula¢nim knoflikem nastavte pritlak kladky.

10
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OVLADACI PANEL KD3432

Displej svafovaciho

Ukazatel TIG proudu
Rezim MIG
Ukazatel MMA
Porucha
Volba rezimu Provoz

Napéti MIG Proud MIG / TIG / MMA

Vyznam ovladacich prvku

Ukazatele TIG a MMA: Vlevo nahore; signalizuji zvolenou metodu.

Ciselny displej: Uprostfed; zobrazuje svafovaci proud.

Rezim MIG: Indikace v pravé horni ¢asti panelu.

Kontrolka poruchy: Oznaceni O.C.; signalizace chyby.

Kontrolka provozu: Oznaceni ON; signalizace c¢innosti.

Prepinac rezimu: Prostredni tlac¢itko se symbolem trojahelniku.

Levy oto¢ny ovladac: Regulace napéti MIG.

Pravy oto¢ny ovladac: Regulace proudu MIG / TIG / MMA.

Dolni pripojovaci panel: Vlevo kladna zasuvka (+), uprostred pripojeni horaku MIG, vpravo zaporna zasuvka (-).

Pozndmka prekladatele: Popisky origindlu u kladné a zaporné zasuvky uvadéji MIG / TIG. Vlastni zapojeni se fidi zvolenou
metodou a prislusnym postupem, nikoli samotnym popiskem obrazku.

11
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OZNACENI NA VYROBNIM STITKU

DC Stejnosmérny proud

1~ 50/60 Hz Jednofazové napajeni strfidavym proudem; podle
originalu jmenovita frekvence 50 Hz a pracovni
frekvence sité 60 Hz

ul Jmenovité vstupni napéti (AC)

[IMAX Maximalni vstupni proud

ILEFF Efektivni vstupni proud

uo Napéti bez zatizeni, napéti naprazdno

12 Vystupni proud

u2 Vystupni napéti pri zatizeni

X ZatéZovatel - procentni podil doby prace pod

zatizenim k délce celého pracovniho cyklu, v
rozsahu 0-100 %

Symbol ménice a usmérnovace Zarizeni svaruje jednofdzovym stejnosmeérnym
proudem (formulace originalu)

Symbol horaku Svarecka slouzi ke svarovani MIG/MAG

IP21S Trida kryti

Pracovni cyklus ma u tohoto zafizeni délku 10 minut. Napfiklad zatéZzovatel 40 % umoznuje
svarovani pod zatizenim 4 minuty a vyzaduje 6 minut odpocinku.

Po prekroceni pripustné doby prace pod zatizenim vypne zafizeni tepelnd ochrana.

Poznédmka prekladatele: Technickd tabulka uvadi napdajeni 230 V / 50 Hz. Popis frekvenci i vyraz ,jednofézovy
stejnosmérny proud” v této legendé jsou prevzaty z origindlu a nejsou novym technickym tdajem.

12
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PRIPOJENi ZARIZENI

1. Svéarecka je dodadna s napdjecim kabelem. Pfipojte ji k napajeni s odpovidajicimi parametry.
2. Kabel pripojte spravné, aby se omezila oxidace spoju.

3. Multimetrem ovérte, zda se napéti méni v pripustném rozsahu.

4. Konektor svarovaciho kabelu s drzadkem elektrody zasunte do zasuvky oznacené + na c¢elnim
panelu a dotahnéte ve sméru hodinovych rucicek.

5. Kabel s pracovni svorkou pripojte do zasuvky oznacené - a dotdhnéte ve sméru hodinovych
rucicek.

IV v

POZOR: Uzemnéni je z bezpecnostnich ddvodd nutné. Zemnici prvek je na zadni strané svarecky.

OBSLUHA ZARIZENI

1. Po pripojeni podle uvedenych pokyn{ zapnéte napajeci spinac. Zafizeni se spusti, rozsviti se LED
kontrolka a bézi ventilator.

2. Vénujte pozornost polarité. Pri nespravné volbé mlze vznikat nadmérny rozstrik, prilepovani
elektrody nebo nestabilni oblouk. V takovém pripadé polaritu zménte.

3. Prepnéte volbu MMA/TIG do polohy MMA. Lze svarovat pfi jmenovitém vystupnim proudu.

4. Pri prilis dlouhych pripojovacich kabelech zvolte vétsi prirez pro omezeni Gbytku napéti.

Poznamka prekladatele: Pripojeni + / - vySe odpovida postupu predlohy pro drzak elektrody. Polaritu prizplsobte
pouzité elektrodé ¢i dratu. Zapojeni neménte béhem svarovani.

UDRZBA SVARECKY

Pravidelné kontrolujte spoje vnitfnich obvodd, zejména konektory. Uvolnéné ¢asti a spoje
dotahnéte; oxidické vrstvy odstrante brusnym papirem. Volny odév a vlasy udrzujte mimo pohyblivé
casti.

Prach pravidelné odstranujte stlacenym vzduchem; v prasném prostredi ¢astéji. Nepouzivejte

nadmérny tlak, aby se neposkodily citlivé soucasti. Zarizeni chrante pred destém, vodou a
Skodlivymi vypary.

Pravidelné kontrolujte stav izolace vsech kabell. Original doporucuje poskozenou izolaci znovu
obalit nebo kabel vyménit. Zarizeni skladujte v kartonovém obalu na suchém misté.

Pozndmka prekladatele: Pouhé obaleni poSkozeného kabelu nezarucuje obnoveni jeho bezpelnosti. PoSkozeny
kabel nechte odborné opravit nebo vyménit. Pro vnitfni Gdrzbu plati odpojeni a pokyny na strané 7.
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SVAROVANIi METODOU MMA

Svarovaci kabely zasunte do prislusnych zasuvek panelu a zajistéte. Pracovni svorku pfipojte ke
svafovanému materidlu. Elektrodu upevnéte v drzaku, pfipojte napdjeci zastréku a zapnéte spinac
na zadni strané svarecky. Oto¢nym ovlada¢em nastavte vhodny svarovaci proud.

Zakladnimi parametry MMA jsou svarovaci napéti a proud, rychlost svarovani, prdmér a typ
elektrody a druh svarovaného materidlu. Proud nastavte tak, aby Sel oblouk zapalit a pfi svarovani
byl stabilni.

SVAROVANI METODOU TIG LIFT

Pro TIG Lift je nutné dokoupit odpovidajici svarovaci horak, ktery neni soucasti této sady. Hordk musi
mit v rukojeti ru¢ni ventil pro otevirani a zavirani privodu ochranného plynu. Ovérte, Ze proudovy
konektor horaku odpovida zasuvce svarecky.

SVAROVANI METODOU MAG

MAG pouzivd chemicky aktivni ochranny plyn, napfiklad CO2.

Ovérte, ze je svarecka odpojena od napdjeni. Pripojte ldahev ochranného plynu a pracovni svorku
upevnéte na svarovany material. Pracovni kabel pfipojte do zadporné zasuvky svarecky. Horak
pripojte do konektoru EURO. Konektor zmény polarity pripojte do kladné zasuvky +. Zapnéte
napajeni, zvolte rezim MIG, nastavte vhodné parametry a zaCnéte svarovat.

SVAROVANI METODOU MIG

MIG pouziva inertni ochranny plyn, napfiklad argon nebo helium.

Ovérte, ze je svarecka odpojena od napdjeni. Pripojte lahev ochranného plynu a pracovni svorku
upevnéte na svarovany material. Pracovni kabel pripojte do zaporné zasuvky svarecky. Horadk
pfipojte do konektoru EURO. Konektor zmény polarity pfipojte do kladné zdsuvky +. Zapnéte
napajeni, zvolte rezim MIG, nastavte vhodné parametry a za¢néte svarovat.

14



Kraft&Dele KD3432 | Cesky navod k obsluze

ORIENTACNiIi PARAMETRY MMA

Svarovaci proud [A] Prdmér elektrody [mm] Tloustka materidlu [mm]
20-40 1,5 <1

40-90 2 2

90-110 3.2 3

90-160 3,2-4 4,5

160-250 4-5 6-12

POZOR: Béhem svarovani neménte parametry svarovaciho proudu.

Poznamka prekladatele: Posledni radek doporucovaci tabulky prekracuje proud 210 A a primér elektrod 1,6-4,0
mm uvedené v technickych Udajich. Tabulka je pfevzata z origindlu; nezvysuje limity zafizeni.

SVAROVANI METODOU FCAW

FCAW je podobna metoddm MIG/MAG, ale misto plného dratu se pouziva plnény drat. Podle originalu
jeho napln pri svarovani vytvari ochranné plyny, takze neni nutny privod plynu z ldhve.

POZOR: Pri pouziti samoochranného dratu zmérite polaritu zarizeni.

Pozndmka prekladatele: Popis bez externiho plynu se vztahuje na samoochranny plnény drat. PoZzadavky na
polaritu a ochranny plyn zaviseji na konkrétnim dratu.

ZAVADY A JEJICH RESENI

Kontrolka napdjeni nesviti, ventilator nebézi a nelze svarovat

Zkontrolujte napajeci spinac a sitové napajeni.

Ventilator bézi, vystupni proud je nestabilni a nelze jej regulovat
Potenciometr mlze byt vadny a vyZzadovat vyménu. Zkontrolujte uvolnéné vnitrni kontakty.

Kontrolka sviti a ventilator bézi, ale nelze svarovat

Zkontrolujte uvolnéné kontakty a prerusené obvody. Pokud sviti kontrolka prehrati, nechte zarizeni
vychladnout; poté mlze znovu pracovat. Ovérte funkci tepelné ochrany.

Drzak elektrody se zahriva

Jmenovity proud drzdku je nizsi nez skutecny svarovaci proud. Pouzijte drzdk s vyssi proudovou
zatiZitelnosti.

Nadmeérny rozstrik

Nespravna polarita. Zménte zapojeni polarity.

Drat se nepodava, ale motor podavace bézi

Zkontrolujte pritlak, vycistéte vedeni dratu, pouzijte vhodnou kladku a vyménte proudovou Spicku.
Podavac dratu nepracuje

Predejte svarecku do servisu.

Nepravidelny posuv dratu

VySroubujte proudovou Spic¢ku a nahradte ji novou. Vyménte kladku nebo zvolte kladku odpovidajici
primeéru dratu.

Poznamka prekladatele: Vnitrni kontroly a vymeénu elektrickych soucasti svérte odbornému servisu. Pred kontrolou
odpojte napajeni.
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PROHLASENI O SHODE

Cesky preklad prohlaseni obsazeného v dodaném navodu

Vyrobce: FOREINTRADE S.A
Adresa vyrobce: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Nazev vyrobku: Invertorovéa svarecka
Model: KD3432

Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, splfiuje poZzadavky smérnic EU:
1. 2014/30/EU - elektromagnetickd kompatibilita (EMC).

2.2014/35/EU - elektricka zarizeni nizkého napéti (LVD).

3. 2011/65/EU v platném znéni - omezeni nebezpecnych latek (RoHS).

A norem:

EN 60974-10:2021

EN 50011:2016+A2:2021

EN IEC 61000-3-11:2019

EN 61000-3-12:2011

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace:
Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Clen pfedstavenstva: Ma Dong Hui
03.05.2025, Tarczyn

Poznamka prekladatele: Identifikace smérnic, norem, osoby a datum jsou prevzaty z pfedlohy beze zmény. Cesky
preklad neni novym prohldsenim vyrobce.

Podpis a razitko z origindlu
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